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1. ESPECIFICAGOES

1-1. Especificagcoes de costura da cabe¢a da maquina

DDL-9000C-SA A- AB-AK154

A

Método de lubrificagdo de porgao da placa frontal
M | Semi-seco |
S | Lubrificagdo de Micro-quantidade‘

Especificacdo de Costura
S | Materiais de peso-médio

H | Materiais de peso-pesado

Especificacdo da pinca da linha da agulha

N | Com
0 [ Sem
Auto-elevador
AK154 | Com
- Sem
DDL-9000C-SMS DDL-9000C-SSH
Velocidade Max. de costura | Comprimento do Ponto 0 para 4.00 : 5,000 pts/min | Comprimento de Ponto 0 para 4.00 : 4,500 pts/min
(pad rao Iocal) Comprimento do ponto 4.05 para 5.00 : 4,000 pts/min [ Comprimento de Ponto 4.05 para 5.00 : 4,000 pts/min
Comprimento do ponto 5 mm
Elevagdo Manual 5.5mm
Elevacao Elevagio Joelhefra 15 mm ou mais
calcador -
AK154 13 mm ou mais
Agulha 1738 Nm65 para 110 (DBx1 #9 to 18) 1738 Nm125 para 160 (DBx1 #20 to 23)
134 Nm65 para 110 (DPx5 #9 to 18) 134 Nm125 para 160 (DPx5 #20 to 23)
Oleo lubrificante JUKI NEW DEFRIX OIL No. 1 or JUKI CORPORATION GENUINE OIL 7
Motor AC servo motor
Horizontal feed control Electronic control
Vertical feed control Electronic control
Padrdo de Costura..........ccccceeeee 99 padrdes (Para costura de forma poligonal, o tanto
quanto 10 padrdes podem ser registrados.)
Numero de padrbes Padréo de ciclo de costura............ccccccveenee 9 padroes
Padrado de passo personalizado................... 20 padrdes
Padrdo de condensagéo personaloizada..... 9 padrées
SMS ;
- Nivel de pressdo sonora de emissdo continua equivalente (LpA) na estagdo de trabalho:
Valor ponderado de 81.5 dBA ; (Inclue Kpa = 2.5 dBA) ; de acordo com a ISO 10821-
. C.6.2 -ISO 11204 GR2 em 5,000 pts/min.
Ruido
SSH;
- Nivel de pressdo sonora de emissdo continua equivalente (LpA) na estagdo de trabalho:
Valor ponderado de 77.5 dBA ; (Inclue Kpa = 2.5 dBA) ; de acordo com a ISO 10821-
C.6.2 -ISO 11204 Gr2 em 4,500 pts/min.

» A velocidade da costura ira variar dependendo das condi¢ées da costura. A velocidade da costura apresenta-se no
no momento do envio e é de 4,000 pts/min.
*1 : Agulha usado depende do seu destino.

1-2. Especificagoes da caixa de controle

Fornecimento | Monofasico Trifasico Monofasico Monofasico
tensdo 100 para 120V 200 para 240V 220 para 240V 220 para 240V CE
Frequencia 50Hz/60Hz 50Hz/60Hz 50Hz/60Hz 50Hz/60Hz

Ambiente Temperatura : 0 para 35°C | Temperatura : 0 para 35°C | Temperatura : 0 para 35°C | Temperatura : 0 para 35°C
operacional |Humidade : 90% ou menos| Humidade: 90% ou menos| Humidade : 90% ou menos| Humidade : 90% ou menos

Entrada 520VA 520VA 520VA 350VA




2. CONFIGURACAO
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2-2. Cuidados ao instalar a maquina de costura

Muito obrigado pela compra da maquina de costura industrial JUKI. Certifique-se dos itens 2-1 a 2-12 antes de operar
parausar esta maquinade costura com facilidade e seguranca.

2-2-1. Como transportar a maquina de costura

Levar a maquina de costura, enquanto segura no brago da
] o 7 maquina. Segurar com duas pessoas como mostrado na
§ figura.

o mm o E——————— E—E— — E——— E—

I Cautiol\ 1. Nuncasegure ovolante, pois gira.

| ‘ 2. Certifique-se de lidar com a maquina de
costura com duas pessoas ou mais, umavez que a

: madquina de costura pesa 40,5 kg ou mais.

2-2-2. Cuidado ao colocar a maquina de costura no local

Coloque a maquina de costura em um local horizontal e
plano ao coloca-la e nao coloque qualquer artefato
embaixo, como uma chave de fenda ou similar.

1) A capa inferior 9 deve repousar sobre os quatro cantos da
ranhura da mesa da maquina. Montar o amortecedor da
dobradiga de borracha 9 na mesa e fixar na mesa com um
parafuso.

2) Fixar dois amortecedores de borracha o no lado A (lado do
operador) usando parafusos 9 como ilustrado acima. Fixar dois
amortecedores de borracha 9 no lado B (lado articulado)
usando um adesivo a base de borracha. Em seguida, coloque sob
atampa

0 osamortecedores fixos

3) Encaixe a haste de pressio de elevacio de joelho @
.Dobradica ajustada o na abertura do leito da maquina e
encaixe a cabec¢a da maquina na mesa de apoio de borracha 9
Antes de colocar a cabega da maquina nos amortecedores @
nos quatro cantos.




4) Fixar firmemente a haste da cabeca @ até que a mesa ndo
semova.

{ Certifique-se de montar a haste de suporte da |
| cabeca da maquina, 9 na mesa da maquina I
| de modo que sua altura da superficie da mesa |
| /Caution\ torne-se 63 a 68 mm. Para a maquina de |
| % costura fornecida com o dispositivo AK, |
| certifique-se de montar a haste de suporte 9 |
| na mesa para que a altura da superficie da |
‘ mesasetornede33a38mm. ,

5) Faixa de grampo de cabo @ fornecidos como acessorios do
cabecote da maquina encontra-se no cabo.

1) Monte a unidade do suporte de fio e insira-a no orificio na mesa da maquina.
2) Aperte a porca 0
3) Para a fiagdo da parte superior, passe a linha de alimentacdo através da barra de suporte do

carretel e

—4-



2-5.Anexando a joelheira de elevagao

7 :

Insira a joelheira de elevagao 0 no furo anexo 9 e
aperte-o com uma porca

* Ajuste a posicao da joelheira de elevagado o para um
local conveniente.

Para a dimensao de referéncia, a posi¢ao é 220 mm para
a face inferior da mesa.

P

220 mm

s
e 3

2-6. Ajustando a altura da joelheira de elevagao

AVISO
Desligue a energia antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes por inicio brusco da maquina
. de costura.

A altura padrao da eleva¢do do calcador usando o
elevador de joelheira é de 10 mm.

Vocé pode ajustar a elevagao do calcador para 15
mm usando a elevagdo da joelheira, ajustando o

parafuso 0

1. Nao opere a maquina de costura no
estado que o calcador © seja 10 mm ou
mais desde a barra da agulha @ entrar
em contato com o calcador ©.

.

I

I

I

I ‘Caution P SR 5

| ‘ 2. Posigédo inicial da elevagdo da
| @ joelheira se o parafuso de ajuste @ for
I

I

I

l_

demasiado apertado, a maquina de
costura ira operar no estado onde o
calcador é elevado, causando defeito na
costuraouruido.

— — — — — — — — — — —




2-7. Instalando a caixa elétrica

Instale a caixa de controle @ na mesa usando quatro furos a
na mesa. Prenda a caixa de controle com quatro parafusos
@, quatro arruelas planas @, quatro arruelas de mola @ e
quatro porcas hexagonais @ fornecidos com a caixa de
controle. Neste momento, insira a porca e a arruela
fornecida com a unidade como acessorios, como exibido na
figura para que entdo a caixa de controle seja fixada
seguramente.

| «—Quadro
—1 «—Sensor do pedal

m§§

2-8-1. Instalando o interruptor de energia

Fixe o interruptor de energia o sob a mesa da maquina com
parafusos namadeira @

Fixar o cabo com grampos e fornecido com a maquina como
acessoérios de acordo com as formas de uso.




2-8-2. Conectando o cabo da fonte de energia

As especificagGes de tensdao no momento da entrega da fabrica estdo indicadas no selo de indicagdo de energia. Conecte o cabo de acordo
com as especificagdes.

Etiqueta de Indicacao
de Poténcia

o)
CUIDADO

ESTA CAIXA DE CONTROLE
E DEFINADA PARA A VOLTAGEM
CIRCULADA EXIBIDA ABAIXO.

AC

i00v
110
120
200
220
240

JALIKE

(Por exemplo : No caso de 200V)

Placa de classificagdo

* Conectando monofasico 220 para 240V

Marrom Marrom

g—— e [k 10 Azul Claro
Caixa de Controle Z r

Verde/Amarelo

Ac220 para 240V

™10 Verde/Amarelo — GND

i v
/ / Interruptor de Energia
Azul Claro Azul Claro

» Conectando trifasico 200 para 240V

BrT'mco Bll'lanco

— 10 Branco —
Caixa de Controle "\ShWE— \}: % 10 Preto
Verde/Amarelo = =—4~0)

) €°1
Preto / Preto
Vermelho . Vermglho

Interruptor de Energia

— AC200 para 240V

—w—10) Verde/Amarelo — GND

¢ Conectando monofasico 100 para 120V

Marrom Marrom

) i ) e Verde/Amarelo
Caixa de Controle = J -

Verde/Amarelo

[ ]

/ / Interruptor de Energia
Azul Claro Azul Claro




2-8-3. Instalando a caixa de reator

* Para os modelos do tipo EU, instale a caixa do reator que é fornecida com a maquina de costura

SC-950(951)

o &

(T TT T T T T T R Lado do operador
(Parte debaixo da mesa,
=R
Caixa de Energia/ g
o |3

e/?

g

1) Conecte os terminais do cabo de alimentacdo 0 do SC-
950 (951) para PCB de caixa de reator Q e a placa de
montagem da caixa do reator 9

Conecte fio marrom A para o primeiro conector e fio azul B
para o terceiro conector, respectivamente, do topo do bloco
de terminais na caixa de reator PCB mont. usando parafusos.
Conecte fio verde / amarelo C para placa de montagem da
caixa doreator 9 com parafuso de fixagdo terra e

2) Conecte o grampo do cabo e para o cabo de
alimentacdo do SC-950 (951). Conecte o cabo de
alimentagdo juntamente com o grampo do cabo na placa de
montagem da caixa do reator e com parafuso de fixacao
paragrampode cabo 6

3) Conecte os grampos do cabo @ aos cabos de entrada /
saida 0 e o da caixa do reator. Anexe ambos os cabos da
mesma maneira.

4) Prenda a tampa da caixa @ do reator na placa de
montagem da caixa do reator 9 com quatro parafusos da
tampa da caixa doreator @

Neste momento, acomode os cabos @ ligado a cabos de
entrada / saida 0 e e na segdo concava na cobertura da
caixa do reator @ para eliminar um espacgo entre a caixa m
eacoberturadoreator @ .

5) Instale a caixa do reator m no suporte da mesa com
quatro parafusos de madeira @ na posicdo que fica a
aproximadamente 200 mm da frente do suporte final da
mesa. Ajuste a posi¢do de instalagdo de acordo com o
tamanho do suporte da mesa de modo que a caixa do reator
nao sobressalte da borda do suporte da mesa.

6) Fixar cabos de entrada / saida o e 0 da caixa do reator
m no suporte da mesa usando o grampo de cabo que vem
de acessério @

Neste momento, tome cuidado para ndo cruzar os cabos de
entrada e saida.



2-9. Conectando os cabos

PERIGO:
1. Para evitar ferimentos pessoais causados por choque elétrico ou inicio brusco da maquina de costura,
realize o trabalho depois de desligar o interruptor de energia aguardando de 5 minutos ou mais.
2. Para evitar acidentes causados por trabalho ndao acostumado ou choque elétrico, solicite o
especialista elétrico ou engenheiro de nossos revendedores ao ajustar os componentes elétricos.

1) Soltar quatro parafusos de fixacdo 9 da capa da caixa de
controle o Remova a tampa da caixa de controle 0

2) Conecte os cabos aos respectivos conectores no CTL PWB,
PWR PWB. (Figura 1)

Fixar firmemente os cabos para conectar a
CN20,CN21e CN22 com grampode cabo e
Verifique os marcadores do conector do

g CN21 e do CN22 para evitar conexdes
improprias.

— — — — — —

3) Fixar o fio terra e na posi¢do A da caixa de controle com um
parafuso. (Figura 2)

~ CTL PWB

_PWR PWB

*1 CN37 : Somente para a DDL-9000C-S-AK154

CcN37 ™1 CN30 CN38

Fig. 1




2-10. Manuseando os cabos

PERIGO:
1. Para evitar ferimentos pessoais causados por choque elétrico ou inicio brusco da maquina de costura,
realize o trabalho depois de desligar o interruptor de energia aguardando de 5 minutos ou mais.
2. Para evitar acidentes causados por trabalho ndao acostumado ou choque elétrico, solicite o
especialista elétrico ou engenheiro de nossos revendedores ao ajustar os componentes elétricos.

2-11. Colocando o tirante do pedal

1) Traga os cabos abaixo da mesa para a caixa de controle.
2) Coloque o cabo na caixa de controle através da placa de
saida do cabo 0 e fixar a faixa de cabos com grampos de

cabos o

Eaion Organize o cabo para que ele nao fique tenso ou \
| engatado mesmo quando o cabegote da |

l maquina estainclinado. (Vejase¢do A) ,

3) Instale a tampa da caixa de controle e com quatro
parafusos @

—_
{ Com o objetivo de evitar a ruptura do cabo, tome \l
I Caytion\ cuidado para ndo permitir que os cabos fiquem
I presos entre a caixa de controle e a tampa da I
{ caixa de controle 9 ao anexar o ultimo. ,I

—— — — — — — — — — — — — — — — —

PERIGO:
Para evitar ferimentos pessoais causados por choque elétrico ou inicio brusco da maquina de costurar,
- realize o trabalho depois de desligar o interruptor de energia e aguardar 5§ minutos ou mais.

1) Fixar o tirante do pedalo para instalar no buraco B a
alavanca do pedal Q com a porca 9

2) Instalagdo do tirante do pedal 0 para instalar no buraco
A que prolongard o curso de pressdo do pedal, e a operacao
do pedal a uma velocidade média serd mais facil de ser
obtida.

3) Pressdo aumenta a medida que vocé gira para tras,
pressionando o parafuso do regulador @ dentro e diminui a
medida que vocé gira o parafuso no sentido contrdrio.

1. Se o parafuso estiver excessivamente afrouxado, |
a mola caira. Solte o parafuso até tal ponto que a |
parte superior do parafuso possa ser observada no |

caso.
% 2. Sempre que vocé ajustar ou parafusar, |
certifique-se de fixar o parafuso apertando a porca |
metalica 9 paraevitar que o parafuso afrouxe. |




2-12. Ajuste do pedal

PERIGO:
Desligue a energia antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes por inicio abrupto da maquina de
- costura.

2-12-1. Instalando a conexao do tirante de pedal

1) Mova o pedal e para a direita ou para a esquerda, conforme
ilustrado pelas setas para que a alavanca de controle do motor o ea
biela Q sejamalinhadas.

2-12-2. Ajustando o angulo do pedal

1) A inclinagdo do pedal pode ser ajustada livremente alterando o
comprimento da biela 0

2) Solte o parafuso de ajuste 0, e ajuste o comprimento da barra de
conexao Q

O pedal é operado nas seguintes etapas:
1) A maquina corre a baixa velocidade de costura quando pressiona
levemente a parte frontal do pedal (B)
2) A maquina corre a alta velocidade de costura quando pressiona ainda
mais a parte frontal do pedal. (A) (Se a costura de alimentacdo reversa
automatica tiver sido predefinida, a maquina é executada em alta
velocidade depois de completar a costura de alimentagdo reversa.)
3) A maquina para (com a agulha para cima ou para baixo) quando vocé
redefine o pedal para a posigao original. (C)
4) A maquina corta as linhas quando vocé pressiona totalmente a parte
traseira do pedal. (E)
* Quando o levantador automatico (dispositivo AK) é usado, é fornecido
mais um interruptor de operagdao entre o interruptor de parada da
maquina de costura e ointerruptor de corte dalinha.
O calcador levanta quando vocé pressiona ligeiramente a parte traseira
do pedal (D), e se vocé pressionar ainda mais a parte traseira, o aparador
delinha éacionado.
Ao comegar a costura a partir do estado em que o calcador foi levantado
com o levantamento automatico e vocé pressiona a parte traseira do
pedal, o calcador apenas descera.
* Se vocé deixar o pedal na sua posi¢do neutra durante a costura reversa
automatica no inicio da costura, a mdaquina pdra apds completar a
costurade arremate.
* A maquina executard o corte normal da linha, mesmo se vocé
pressionar a parte traseira do pedal imediatamente apds a costura de
alta ou baixavelocidade.
* A maquina executara completamente o corte da linha mesmo se vocé
reiniciar o pedal na sua posi¢cdo neutra imediatamente depois que a
maquinainiciou aa¢do de cortedalinha.
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2-14. Lubrificagao

ATENCAO:
1. Nao conecte na energia até que a lubrificagao tenha sido completada de modo a evitar acidentes devido ao
A inicio brusco da maquina de costura
2. Paraevitar a ocorréncia de umainflamagao ou erupg¢ao cuténea, lave imediatamente as partes relacionadas
. se 0 6leo aderir aos seus olhos ou a outras partes do seu corpo.
3. Se o 6leo for ingerido, pode ocorrer diarréia ou vomito. Coloque o 6leo num local onde as criangas nao
conseguem alcancar.

Encha otanque de 6leo com éleo para lubrificagdo da langadeira
antes de operar a maquina de costura.

1) Remova a tampa do orificio de dleo o e encha o tanque de
6leo com JUKI NEW DEFRIX OIL No.1 (numero da pega: MD-
FRX1600C0) ou JUKI CORPORATION GENUINE OIL 7 (nimero:
40102087) usando o lubrificador fornecido com a maquina.

2) Encha otanque de 6leo com o 6leo até a extremidade superior
da haste indicadora da quantidade de 6leo e bem entre alinha
de marcagdo gravada superiormente A e a linha de marcador
gravada inferiormente B de quantidade de dleo indicando no
visor@

Se o Oleo estiver excessivamente cheio, ele ira escorrer do
orificio de ventilacdo no tanque de 6leo e a lubrificacdo
adequada ndo sera realizada. Além disso, quando o dleo é
demasiado, ele pode transbordar do orificio de éleo. Por isso
tenha cuidado.

3) Quando vocé opera a maquina de costura, recarregue o 6leo a
extremidade superior da haste indicadora da quantidade de

dleo 9 ndo é indicado que a maquina opere com o 6leo abaixo
dalinha de marcador gravada B de quantidade de éleo indicado

no visor 0

1. Quando vocé usa uma nova maquina de costura continua ou uma maquina de costura apdés um periodo }

prolongado de desuso, use amaquina de costura depois de executar uma peca em 2.000 pts / min ou mais.

Eaution\ 2- Para o 6leo para lubrificacdo da lancadeira, compre JUKI NEW DEFRIX OIL No. 1 (numero da peca: I

. MDFRX1600C0) ou JUKI CORPORATION GENUINE OIL 7 (niimero da peca: 40102087). I
3. Certifique-se de usar um éleo limpo. |
4. Ndo opere a maquina com a tampa do orificio de 6leo aberta. o Nuncaretire atampa 0 daentradade |
dleo, em qualquer caso, além de lubrificar. Além disso, tome cuidado para ndo vazar.

oo emateeremn, demac Thrintan emamen, ome chifatopatanaotasat - |

—-12 -




2-15. Como usar o painel de operagao (explicagao basica)

2-15-1.Selegao do idioma (primeira operacao a ser realizada)

Selecione o idioma a ser exibido no painel de operacdo quando ligar a maquina de costura pela primeira vez apds a compra.
Observe que, se vocé desligar sem selecionar o idioma, a tela de sele¢do de idioma sera exibida sempre que vocé ligar a maquina
de costura.

@ Ligar o interruptor de energia

( Gadtion\ Esteja ciente de que a barra da agulha se move automaticamente. A barra da agulha também pode ser)
| configurada para que ndo se mova automaticamente. Referir-se "4-5. Lista de dados de troca de |
\ memoria" p. 62 paradetalhes. )

—— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Em primeiro lugar, a tela de boas-vindas é
exibida no painel. Entdo, a tela de sele¢do de
idioma é exibida.

ol

Selaction of W0
fan B age setected

» -

<Tela de Boas Vindas>

Selecione o idioma que deseja usar e pressione o botdo

deidioma correspondente‘n~=“ 9

= = B —
Entdoaperte ( @

Selection of English

@ Selecionando o idioma T

Isso determina o idioma a ser exibido no painel.

language

Oidioma a ser exibido no painel de operagdo pode ser alterado usando a chave de memaria U406. Referir-se "4-5. Lista de dados
de trocade memodria" p. 62 para detalhes.
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2-15-2.

Nomes e fungoes das teclas do painel

TESETOT

N%
mI"~~=

= 25084000« 0

Botao/Tela

Descrigao

Tecla de selecao
de item

Esta tecla é usada para mudar de tela ou para visualizar a tela de edicéo.
Consulte para a explicagdo de cada tela para detalhes.

Tecla de troca
de Dados

Esta tecla é usada para mudar o numero padréo exibido correntemente ou para trocar o
valor numeérico exibido no contador. Consulte a explicagao de cada tela para detalhes.

Tecla de costura de
alimentagao reversa
(no inicio)

Esta tecla é usada para selecionar se tiver ou ndo que realizar no inicio da costura a
alimentacao reversa de costura.

Atela de edicéo de costura de alimentacao reversa (no inicio) € exibida por manter a
tecla pressionada por um segundo.

Tecla de costura de
alimentagao reversa
(no fim)

Esta tecla é usada para selecionar se tiver ou ndo que realizar no final da costura a
alimentacao reversa de costura.

A tela de edigdo de costura de alimentagao reversa (no fim) é exibida por manter a
tecla pressionada por um segundo.

Tecla de Edicao

Esta tecla é usado para exibir a tela de edi¢ao, tela de segao de item ou tela de detalhes.

Tecla de Retorno

Esta tecla é usada para retornar para a tela anterior.

Tecla de Passo

Esta tecla é usada para exibir a tecla de entrada de passo.

Tecla de
Restabelecer

Esta tecla é usada para reiniciar o erro, para reiniciar a contagem e para iniciar a confi-
guracdo de alimentacgéo.

O painel de operagéo é colocado no estado de bloqueio simples ao manter esta tecla
pressionada por um segundo. O painel é liberado do estado de bloqueio por operar esta
mesma tecla novamente, do mesmo jeito.

Consulte para “8-7-1. Bloqueio Simples" p. 99

Tecla de Modo

Esta tecla é usada para exibir a tela de modo.
» O nivel do usuario é exibido ao operar esta tecla de maneira normal.
» O nivel da pessoa de servigo é exibido ao manter a tecla pressionada por trés segundos.

Secéo de exibicao
de Cristal Liquido

Cada tela é exibida neste LCD.

* Confirl

magao de dados

Para alterar o numero do padrdo, é confirmado no momento que a tecla de troca de Dados Q é pressionado.

Para os itens de configuracdo do interruptor de memdria e nimero padrao, a configuracao é trocada ao pressionar a tela de

troca de Dados e e confirmar ao pressionar a tecla Retornar @

A configuragdo nova de dados de um item configurado também é confirmado ao selecionar outro item de configuragdo, com

a tecla de selegdo de item 0, depois de fazer a troca.
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2-15-3. Operagodes Basica
@ Ligando a energia

Quando vocé liga o interruptor de energia, a tela de
boas-vindas é exibida.

JLIK]

Smart Solutions

Ateladecostura é exibida.
- Selecione um padrdo de costura. Consulte "4-2.
Padroes de costura" p. 30 para detalhes.

TESTON

; - Configurar fungles para o padrdo costura
@ selecionada. Consulte "4-2-3. Editando os padrdes
- de costura" p. 33 e "4-2-4. Lista de fung¢des de

2 padrao" p. 35 para detalhes.

<Tela de costura>

(@ Comegando a costurar

Quando vocé pressiona o pedal, a maquina de
costura comecaa costurar.
Consulte "2-13. Operagdode pedal" p.11.
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3. PREPARAGAO ANTES DA COSTURA

3-1. Colocando a agulha

AVISO:
=

de costura.

Desligue a energia antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes por inicio brusco da maquina

Use a agulha especificada paraamaquina. Use a agulha apropriada
de acordo com a espessura da linha utilizada e os tipos de
materiais.

1) Gire o volante até que a barra da agulha chegue ao ponto mais
altodeseucurso.

2) Solte o parafuso e, e segure a agulha o com a parte
serrilhada A virada exatamente para a direita na dire¢do B.

3) Insira a agulha completamente no orificio na barra da agulha na
direcdo daseta até chegaraofimdofuro.

4) Aperte firmemente o parafuso Q

5) Verifique se a ranhura longa C da agulha esta virada exatamente
paraaesquerdanadirecdoD.

o ————————————————————————————— — — —
‘ Quando a linha de poliéster é usada, se a parte recuada da agulha é inclinada em direg¢do ao lado do operador, o \
| /Caution\ lago da linha torna-se instavel. Como resultado, pode ocorrer somente uma pequena quantidade de linha ou |
| ruptura de linha. Se tal fen6meno ocorrer com a linha, é preciso prender a agulha com sua parte retraida |
( ligeiramente inclinada na parte traseira. ,

e — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

3-2.Removendo/encaixando a caixa da bobina

AVISO:
=

de costura.

Desligue a energia antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes por inicio brusco da maquina

1) Gire o volante para levantaraagulhaparacimada chapa
daagulha.

2) Instale a bobina na caixa da bobina de modo que a diregdo
dalinhasejano sentido horario.

3) Passe a linha através do furo para linha A da caixa
da bobina e puxe a linha na direcao C. Ao fazer, a linha
passara sob amolade tensdo e sairda do entalhe B.
4)Verifique se abobinagiranadirecdodasetaquando a
linha é puxada.

5) Trave o aperto D da caixa da bobina com os dedos, ajuste a
caixa da bobinanalancadeira.
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3-3. Enrolando a linha da bobina

1) Insira a bobina profundamente no fuso do enrolador da
bobina o até que ndo se mova mais.

2) Passe a linha da bobina retirada do carretel apoiado no lado
direito do suporte da linha, seguindo a ordem como mostrado
na figura a esquerda. Em seguida, no final em sentido horario
enrole a extremidade do fio da bobina na bobina varias vezes.
(No caso da bobina de aluminio, depois de enrolar no sentido
horario a extremidade da linha na bobina, girar no sentido anti-
horario a linha com a tensdo da bobina vérias vezes para se
enrolar nabobina com facilidade).

3) Pressione a alavanca de enrolamento da bobina o na
direcdo de A e inicie a maquina de costura. A bobina gira na
direcdo de B até a linha da bobina acabar. O sentido de enrolar a
bobina 0 acontecerd automaticamente assim que o
enrolamento estiver concluido.

4) Retire a bobina e corte a linha da bobina com o aparador de
cortedalinha 9

5) Ao ajustar a quantidade de linha enrolada na bobina, solte o
parafuso de ajuste 0 e mova a alavanca do enrolador de
bobina @ para a diregdo de C ou D. Depois, aperte o parafuso
de fixagdo 0

Paraadirecdaode C: Diminui
Paraadireciode D: Aumenta

6) Caso a linha da bobina ndo seja enrolada uniformemente na bobina, remova o volante, afrouxe o parafuso 9 e ajuste a
alturadabobinaeatensdodalinha 9
No padrdo o centro da bobina esta tdo alto quanto o centro do disco de tensdo dalinha @

Ajuste a posicdo do disco de tensdo da linha 6 paraadirecdo de E quando a quantidade de linha enrolada na parte inferior da
bobina é excessiva e a direcdo F quando a quantidade de linha enrolada na parte superior da bobina é excessiva. Apds o ajuste,
aperte o parafuso 9
7) Para ajustaratensdo do enroladordabobina, gire a porcade tensdodalinha e

Cauytion

9

1. Ao enrolar a linha da bobina, comece o enrolamento no estado em que a linha entre a bobina e o disco de tensao

6 dalinha esteja tensionada.

2. Ao enrolar a linha da bobina no estado em que a costura nao é realizada, remova a linha da agulha e de todo o

percurso e remova a bobina dalangadeira.

3. Existe a possibilidade de que, a linha retirada do suporte da linha, seja solta devido a influéncia (dire¢do) da
rotacgao e pode ficar enrolada no volante. Tenha cuidado com a diregdo do enrolamento.

 — — — — — —
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3-4. Passagem da linha no cabegote da maquina

[S tipo] [H tipo]

AVISO:
Desligue a energia antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes por inicio brusco da maquina
0 de costura.
/ [NB tipo] [0OB tipo] \ é%
\ £
(Aviso) /" (Aviso)
Tenha certeza de passar a linha Nao passe esta linha
Qtravés da secao B. ) através da secgao A.

A

3-5-1. Ajustando a tensao dalinhana agulha

1) Gire a porca do tensor da linha No. 1 o no sentido
horério (na direcdo A), para encurtar o comprimento da
linharestante na agulha apds o corte dalinha ou no sentido
anti-horario (na dire¢do B), para alongar o comprimento da
linha.

2) Gire a porca de tensdo @, no sentido horario (na
direcdo de C) para aumentar ou sentido anti-horério (na
direcdo de D) parareduziratensdodalinhanaagulha.

3-5-2. Ajustando atensao dalinhadabobina

1) Gire o parafuso de ajuste da tensdo e no sentido
horario (na dire¢éo E), para aumentar ou no sentido anti-
horario (na direcdo F), para reduzir a tensdo da linha da
bobina.



3-6. Pressao do calcador

de costura.

AVISO:
Desligue a energia antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes por inicio brusco da maquina

3-7. Ajustando o comprimento do ponto

1) Solte a porca e Assim que vocé girar o regulador
de mola de pressdo 0, no sentido hordrio (na diregao
de A), a pressao do calcador ird aumentar.

2) Assim que vocé girar o regulador da mola de
pressao 0, no sentido anti-horario (na direcdo de B),
a pressao ird diminuir.

3) Depois do ajustes, aperte a porca Q

O valor padrao da altura C do regulador de mola de

pressao cse da como a seguir:

e TipoS:31,5 para 29 mm (aprox. 40 para45N/ 4
para 4,5 Kg)

e Tipo H: 31,5 para 28 mm (aprox. 50 para60 N/ 5
para 6 Kg)

— — — —— — — —— — ——— — — —

| Cagio\ para evitar ferimento pessoal, nunca |
| % coloque seus dedos de baixo do calcador. )

—— ———— — — — — — — — — — —

1. Pode haver casos onde a quantidade de alimentac¢do do painel de operagdo e o passo atual de costura, sdo

\

| diferentes um do outro, no caso de uso do estado outro que o de entrega padrdo ou uso do material. |
Compense o passo de acordo com o produto de costura.
Caution\ 2. Tenha cuidado que a interferéncia entre a placa da agulha e o impelente, podem ocorrer dependendo do |

| calibre usado. Tenha certeza de verificar o espagamento no calibre a ser usado. (O espagamento deve ser 0.5 |
mm ou mais.)

| 3. Quando vocé tiver que trocar o comprimento do ponto, a altura do impelente ou tempo de alimentacdo, |

I rode a maquina de costura na velocidade baixa, para ter certeza que o calibre ndo interfira com a parte
trocada.

O comprimento do ponto é exibido na secdao
Ado painel. (Exemplodatela: 2.50 mm)

[Como ajustar]
1) Exiba a tela de entrada do passo do ponto

ao pressionar 0

2) Ovalorexibido é trocado por pressionadaﬂ-'ﬁ
por 0 (No aumento de 0.05 mm; Entrada de
alcance:-5.00 para 5.00) .

3) Confirme sua entrada ao pressionar “ (6}
Entdo, atela de costura é exibida. o



3-8. Alterando a velocidade da costura

Avelocidade de costura é exibida na se¢do A no painel.
(Exemplo de exibigdo: 4.000 pts / min)

[Como Mudar]

1) Visualize a tela de entrada da velocidade de costura

2) Visualize “S047 " por pressionar nU‘ (1]

3) Troque a velocidade de costura como desejar ao
- * . -~
5047 4000 pressmnarnaﬁ 0.

i O ' ' ik
Seming spead 4) Confirme sua entrada ao pressionar ‘ 0.
vestriction G’

Entdo, atela de costura é exibida.

» -
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3-9. Luz manual de LED

ATENGAO:
‘; Para proteger contra lesdes pessoais devido ao inicio inesperado da maquina de costura, nunca traga as
ot maos perto da area de entrada da agulha ou coloque o pé sobre o pedal durante o ajuste da intensidade
do LED.

* Este LED destina-se a melhorar a operabilidade Da maquina
de costura e ndo se destina amanutengao

A madquina de costura é fornecida de série com uma luz LED que
ilumina a drea de entrada da agulha. O ajuste de intensidade e o
desligamento da luz sdo realizados pressionando o interruptor
o. Toda vez que o interruptor é pressionado, a luz é ajustada
emintensidade em cinco etapas e é desativado por sua vez.

[Mudanga deintensidade]
1- .. 45551
Brilhante > ...... Fraco - Desligado - Brilhante

Desta forma, toda vez que o interruptor o é pressionado, o
status da lampada manual é alterado na repetigdo.

[Mecanismo de arremate com um toque]

O interruptor de arremate do tipo de um toque 0 é
pressionado, a mdquina executa a costura de alimentacdo
reversa.

A maquina retoma a costura de alimentagdo normal no
momento em que a alavanca do botdo é solta.

[Costura de arremate por meio da alavanca de alimentagdo
reversa]

O comprimento da costura costurada alimentando o material
na direcdo normal ou inversa da alimentagdo pode ser
controlado operando alavanca de alimentagdoreversa Q

[Ajustando a posi¢do do interruptor de alimentagdo inversa
dotipode umtoque]

Interruptor de alimentagao inversa do tipo de um toque o
pode ser usado em duas posi¢des diferentes, girando-o. (Figura
1)
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3-11. Botéo personalizado

[Descrigao das operagdes do botdao customizados]

Ciggeé-o Funcdo do Item

0 |noP Sem fungéo

1 |HS Agulha para cima / para baixo compensando a costura

2 |bHS Costura compensatorio traseiro

3 |EbT Funcéo de cancelamento de costura de alimentagao
reversa no fim da costura

4 |TSW | Fungao do corte de linha

5 |FL Funcgao de elevagao do calcador

6 |oHS Costura compensatoria de uma costura

7 | SEbT |Fungédo do cancelamento de costura de alimentagao
no inicio/fim

8 |Ed Sensor de entrada de borda de material

9 |LinH |Fungdo de proibicdo de pressionar a parte frontal do pedal

10| TinH Funcéo de proibigado de saida do corte de linha

11 |LSSW | Entrada de comando de velocidade baixa

12 | HSSW | Entrada de comando de velocidade alta

13| USW | Fungdo de elevagao de agulha

14| bT Entrada de botao de alimentagao reversa

15| SoFT |Entrada de botao de inicio suave

16 | 0SSW | Entrada de botdo de comando de velocidade de um toque

17 | bKoS | Entrada inversa do botdo de comando de velocidade de
um toque

18 | SFSW | Entrada do botao de seguranga

19 | AUbT | Botao de costura de alimentagéo reversa automatica
cancelando/adicionado

20| CUNnT | Entrada do contador de costura

21 | OTSW | Botao de troca do tipo um toque

- 22—

Vdrias operagdes podem ser realizadas operando com o
intgrgHotor personalizado @.

* Varias operagdes podem ser atribuidas também para um
tipo de botdo de alimentagdo reversa @.

1) Mantenha o m 9 pressionado por seis

segundos.

2) Selecione
com

“12. Opcional 1/0 configuragdes”,
.Ent&o, pressione |

3) Para configurar a funcdo de customizar o botao

SeIeC|one onumerode entrada Acom‘,ﬂ

Entre 37

Entreafuncaodoitemcom HHI 9

Visualize ALTO/BAIXO seIeuonando comn
eentre "BAIXO"" com | -

4) Para configurar a funcdo do botdo de
alimentagdoreversado tipo umtoque @
Selecione onuimero de entrada Acom n

Entre "1”" com n, 0.

Selecione afung¢do doitem B com

Entre afungdocomitem n H

Visualize ALTO/BAIXO selecionando com ﬂu (1)
eentre "BAIXO"" com n,



3-12. Ajustando a quantidade de éleo (salpicos de 6leo) na langadeira

A ATENCAO:
Seja extremamente cuidadoso com o funcionamento da maquina, pois a quantidade de 6leo deve ser
. verificada girando a langadeira em alta velocidade.

3-12-1. Ajustando a quantidade de 6leo na langadeira

-+
OIL

]
Giminuir { AumentaB

Aperte (gire no sentido horario) o parafuso de ajuste da quantidade de 6leo o para aumentar a quantidade de dleo
na lancadeira, ou afrouxar (girar no sentido anti-horario) para diminui-lo.

‘ "Ao usar alangadeira RP (langadeira para cabega seca) para o tipo DDL-9000C-FMS " \
| 1. Remova a langadeira do eixo do motor 9 e fixe a langadeira que controla o parafuso e (niimero da pecga: I
| 11079506) e o anel de borracha 0 (nimero da pega: RO036080200). |
I 2. Solte o parafuso do ajuste da quantidade de dleo o até o minimo, de modo a reduzir a quantidade de dleo na |
% langadeira. No entanto, ndo pare completamente o dleo e tenha cuidado para ndo permitir que o parafuso de ajuste |
I dodleo 0 escape. |
|
( )

3. Nunca drene o 6leo do reservatorio de 6leo mesmo quando o gancho RP é usado.

—— ——— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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3-12-2. Como confirmar a quantidade de 6leo (salpicos de 6leo)

Quantidade de éleo (6leo salpica) papel de confirmagio Posigao para confirmar a quantidade de 6leo

Bucha dianteira do eixo de

" g Lancadeira transmissao da langadeira
o
5E £ =
<& £ -
o )
i g (M
- Aprox. 70 mm - g -
* Use qualquer papel disponivel, ‘ Bed 7

independentemente do material.

/

Oleo salpicado
papel de confirmacgéo,

Encaixe de perto o papel contra a
superficie da base da parede.

Coloque o papel de confirmagao da quantidade de
oleo, (salpico de 6leo) de baixo da langadeira e
mantenha-a de 3 a 10 mm para confirmar a quantidade.

* Ao realizar o procedimento descrito abaixo em 2), confirme o estado de que a linha da agulha do estica fio puxe alinhaparaa
agulha e a linha da bobina sejam removidas, o calcador é levantado e a placa deslizante é removida. Neste momento, tenha
extremo cuidado para nao deixar que seus dedos entrem em contato com a langadeira.

1) Se a maquina n3o tiver sido suficientemente aquecida para operar, faga a maquina funcionar em repouso durante
aproximadamente trés minutos. (Operacgdo intermitente moderada)

2) Coloque a quantidade de papel de confirmacgao de dleo (salpico de dleo) sob alangadeira enquanto a maquina de costura esta
emoperagao.

3) Confirme se existe 6leo notanque de éleo.

4) A confirmagdo da quantidade de éleo deve ser completada em cinco segundos. (Verifique o periodo de tempo com um
relégio.)

3-12-3. Amostra demonstrando a quantidade apropriada de 6leo

Quantidade apropriada de 6leo (pequeno) Quantidade de éleo (grande)
Salpicos de 6leo da langadeira Salpicos de 6leo da langadeira

! T
i

! !
1 ¥
) t
| {
t

t

'

b

[}

1

!
b
]
t
]
]

* DDL-9000C-SMS : 0.5 para 1 mm « DDL-9000C-SMS : 1 para 1.5 mm
* DDL-9000C-SSH : 1 para 3 mm >!le* DDL-9000C-SSH : 2 para 4 mm

1) O estado indicado na figura acima mostra a quantidade apropriada de 6leo (salpicos de dleo). E necessario para ajustar
finamente a quantidade de éleo de acordo com os processos de costura. No entanto, ndo aumente ou diminua excessivamente
a quantidade de 6leo na langadeira. (Se a quantidade de dleo for muito pequena, a langadeira ficara presa (a lancadeira estara
guente).Se aquantidade de 6leo for demais, o produto de costura pode ser manchado com dleo.)

2) Verifique a quantidade de dleo (salpicos de 6leo) trés vezes (nas trés folhas de papel) e ajuste para que ndo se altere.
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3-13. Ajustando a mola do estica fio e o percurso da linha

[DDL-9000C-SMS] [DDL-9000C-SSH]

1) Ajustar o curso da mola do estica fio o

1) Solte o parafuso de fixagdo e

2) Gire o parafuso 9 no sentido hordario (na diregdo A), o estica fio levantara e girando a mola e no sentido anti-horario (na
direcdo B), o esticafio abaixara

(2) Ajustar a pressdao damola do estica fio o

1) Solte o parafuso de fixagdo @, eremovaatensdodofio (montado)e.

2) Solte o parafuso defixagdo da tensdo e

3) Gire o parafuso 9 no sentido hordrio (na diregdo A), a pressdo aumentara e girara o parafuso e no sentido anti-hordrio (na
direcdo B), a pressao diminuira. e

* Estado padrdo da mola do estica fio 0

A linha de marcagdo gravada @ no brago da maquina esta quase alinhado com a parte superior do estica fio. (E necessario
ajustar de acordo com materiais e processos).

| Para verificar como a mola do estica fio funciona, projete a linha da agulha na direcdo F depois de I

™~ ajustar a pressao do estica fio para verificar se exerce forga na linha até o ultimo momento (estado |
Caution

| G) logo antes que a linha saia de E. Se a mola do estica fio, falhar ao forgar até o Gltimo momento |

I (estado H), diminua a pressdo do estica fio. Além disso, se o percursor de linha for pouco, o estica |

| fio ndo funcionara corretamente. Para os tecidos gerais, um cursor de 10 a 13 mm é adequado |

— ———— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

(3) Ajustando o percurso dalinha no estica fio

1) Ao costurar materiais pesados, mova o guia de fio 9 para a esquerda (na direcdo C) para aumentar o comprimento do fio
puxado pelo estica fio

2) Ao costurar materiais leves, mova o guia de fio @ para a direita (na dire¢do D) para diminuir o comprimento de linha
puxado pelo estica fio.

* Padrao do guiado fio

* DDL-9000C-FMS: Linha de marcador 9 noguiadofioalinhacom o centro do parafuso de fixagcdo.
* DDL-9000C-FSH: Linha de marcador @ no guiadofio alinha com o centrodalinhade marcador no bragco da maquina.
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3-14. Mecanismo de micro-elevagao do calcador

AVISO:
Desligue a energia antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes por inicio brusco da maquina
0 de costura.

Quando costurar veludo ou tecido que seja fofo, o
deslizamento do material ou dano do material é reduzido
ao usar o parafuso 0, para o micro-elevagao do calcador.
— Abaixe o calcador e defina o estado que oimpelente é mais
baixo que a placadaagulha.

Gradualmente aperte o parafuso 0, para a micro-
elevacdo do calcador no estado que a porca 9 for solta,
finalmente ajuste a posi¢ao do calcador até que combine o
material e fixe-ocoma porca @.

A
Aprox. 9 mm

( Quando o mecanismo de micro-
| elevagcado do calcador nao for usado,
| ajuste a altura do parafuso @, para que
| /Cadtion entdo seja mais alto aproximadamente 9
I
I
l

% mm que a maquina de costura. Se a

magquina de costura for operada no estado
de que o mecanismo de micro elevacao
estiver funcionando, a forga de alimentacgao
suficiente ndo pode ser obtida.

——— — — — ——
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4. COMO UTILIZAR O PAINEL DE OPERAGAO

4-1. Explicagao da tela de costura (ao selecionar um padrao de costura)

Na tela de costura, aforma e os valores definidos da costura corrente de padrao de costura sao exibidos.
Ovisualizagdo e o botdo de operacao diferem de acordo com o padrdo de costura selecionado.

Note que a tela de costura mostra duas exibicGes diferentes, isto é, o padrao de costura exibido e a exibicdo de
contagem.

Consulte para “"4-3. Fungao de contagem’’ p. 43, praa descri¢cdo da tela de contagem.

(1) Tela de costura (quando selecionando um padrao de costura)

]
TESETOT e
3

disponiveis como exibido abaixo.

Padrao de costura livre Padrao de costura dimensao-constante
M TESTO1 o
L-20000C (]
c TRV e ;44
2 100 v
D 4 d
24000 « |0 §

TESTO1
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Botao/Tela

Descrigao

Tecla de selecéo
de item

Esta tecla é usada para trocar a exibi¢do da tela mostrada abaixo:

Padrdo visualizado/Contagem de costura/Visualizacdo do contador de bobina
* Esta tecla ndo pode ser operada durante a costura.

* Consulte para “’4-3. Fungdo contagem’” p.43, para a descricdo da tela de
contagem.

Tecla de troca
de dados

Esta é a tecla usada para selecionar o registro de padrdes um depois do outro,
na ordem seguinte.

Padrdes de costura No. 1...99 - Padrdo de ciclo No. 1...9

* Esta tecla pode ser operada somente no caso de niumero padrdo de troca é
permitida.

* Esta tecla ndo pode ser operada durante a costura.

* Consulte para "’8-2. Padrdo de ciclo” p.80, para o padrao de ciclo.

Tecla de alimentagéo
de costura reversa
(no inicio)

Esta tecla é usada para selecionar quando ou ndo for realizado a costura de
alimentacgdo reversa no comego da costura.

A costura de alimentacdo reversa (no inicio), tela de edicdo é exibida por manter
esta tecla pressionada por um segundo.

Tecla de costura
de alimentagao
reversa (no fim)

Esta tecla é usada para selecionar quando ou ndo for realizado a costura de
alimentagao reversa no final da costura.

A costura de alimentagdo reversa (no fim), tela de edigdo é exibida por manter esta
tecla pressionada por um segundo.

Tecla de edicao

Esta tecla é usada para visualizar a tela de edi¢do de padrao de costura, quando o
padrdo de costura livre, padrdo de costura dimensdo-constante ou padrao de
costura de multi-camada é selecionada, ou para visualizar a tela de edi¢do de
padrdo de costura poligonal, quando este padrdo é seleciona.

Tecla de voltar

Esta tecla ndo é usada.

Tecla de passo

Esta tecla é usada para visualizar a tela de entrada do passo.

® 90

Tecla de restabelecer

No caso do painel de operagdo for colocado no estado de bloqueio simples,
permite/ndo permite a funcdo do bloqueio simples é trocada por manter esta tecla
pressionada por um segundo.

Tecla de modo

Esta tecla é usada para visualizar a tecla modo.

* Oniveldousudrio é visualizado pela operacdo desta teclade maneira normal.

* Onivel da pessoa de servigo é visualizado por manter pressionado a tecla por trés
segundos.

Visualizagdo da tela
de costura

O padrdo de costura selecionado é visualizado nesta tela.

Quatro diferentes padrdes de costura sdo disponiveis, isto é, padrao de costura livre,
padrdo de costura de dimensdo-constante, padrdo de costura multi-camadas e
padrdo de costura de forma-poligonal.

A | No. de padrao Numero de padréao de costura do padrao selecionado corrente é visualizado.
de Costura (No. 1 - No. 99)

B | Forma de ponto Forma de ponto do padrao de costura de selegao corrente é visualizado.

C |Numero de pontos de | Numero de pontos de alimentagao reversa, costurando no inicio da costura A

costura de alimentagdo
reversa (no inicio) A, B

e B sé&o visualizados. (0 para 99 costuras)

* Estes numeros de pontos sdo somente visualizados no caso de alimentaca
reversa de costura é realizada no inicio da costura.

Consulte para“4-2-2. Padrao de costura alimentagao reversa (no inicio)" p. 31
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Botao/Tela

Descricao

Numero de pontos de
costura de alimentacao
reversa (no fim) C, D

Numeros de pontos da costura de alimentacdo reversa no fim da costura C
e D, sdo visualizados. (0 para 99 pontos).

* Estes numeros de pontos sdo somente visualizados no caso de costura de
alimentacdo reversa é realizado no fim da costura.

Consulte para "“4-2-5. Padrdo costura de alimentagdo reversa (no fim)”’
p.37.

Numero da peca

O numero da peca (0 para 24 caracteres) é exibida.

Processo/Comentario | pependendo da configuracdo do botdo de memdria U404, ou o nimero de
peca/processo ou o comentario é visualizado. (0 para 24 caracteres)
Consulte para ""4-5. Lista de dados do botdo da memoria“’p. 48.

Passo Dependendo da configuragdo do botdo de memaria U401, ou o “"passo (-

5.00-5.00)", o “"nimero de pontos por polegadas’” ou o “"nimero de
pontos em 3 cm’’ é exibido.

* No caso de passo customizado é selecionado, o nimero padrdo de passo
customizado é visualizado.

Consulte para “’8-5. Passo customizado”” p.87.

Limite de velocidade
na costura

O limite definido correntemente do maximo de costura é exibido. (150 pts/
min - )

Valor de corregéo para
altura do impelente

O valor de corregéo para a altura de impelente com respeito para o padréao
de costura corrente selecionada é exibida.

Numero de padrbes
de ponto

No caso de padrao de costura de dimensao constante € selecionado, o total

de numeros de pontos do padréo de costura é exibido e no caso o padrao

de costura de forma poligonal é selecionado, o nUmero de pontos do passo

corrente é exibido. (1 para 2,000 pontos para ambos os numeros de pontos)

* O numero de pontos do padrao é exibido no caso de padrao de costura
de dimenséo constante ou padrao de costura de forma poligonal é
selecionado.

Passo corrente do
padrao de costura de
forma poligonal

O passo corrente é exibido. (1 - 20)
* O passo corrente de padrao de forma poligonal é exibido no caso de
padrdo de costura de forma poligonal ser selecionado.

Numero total de passos
de padrao de costura
de forma poligonal

O numero total de passos é exibido. (1 - 20)
* O numero total de passos de padrao de costura de forma poligonal é
exibido no caso de padrao de costura de forma poligonal ser selecionado.

Pictograma de status

de bloqueio simples

Os estados (ativo/desativo) [(enable/disable)] do bloqueio simples é exibido.
Consulte “8-7-1. Bloqueio simples" p. 99
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4-2. Padroes de costura

Os padroes que costuma ser costurados podem ser registrados como padrdes de costura. Uma vez que os padroes
sdo registrados como padrdes de costura, o padrao de costura desejado pode ser chamado apenas selecionando
seu numero de padrdo de costura.

Até 99 padrdes diferentes podem ser registrados como padrdes de costura.

4-2-1. Configuragao do padrao de costura

Um padrdo de costura consiste em quatro elementos, isto €, costura de alimentacdo reversa (no inicio), costura
principal, costura de alimentacdo reversa (no final) e fun¢do de padrao.

Padrao No. 1 - No. 99

/ Secao de costura reversa (no inicio)
B,, @ | Consulte "4-2-2. Padrio de costura reversa (no
/ inicio)" p. 31 .

/ Segéao de costura principal
2 » Costura livre
» Costura de dimenséao constante
» Costura de varias camadas
« Costura de forma poligonal
\9 Consulte “4-2-3. Editando padroes de costura” p.
\ 33 e "8-1. Configurando a forma de costura
\NeC poligonal” p. 78

@ = e -

N Secao de costura reversa (no final)
Consulkte "4-2-5. Padrao de costura reversa
(no final)" p. 37

Funcéo de padréo
@ | Consulte "4-2-3. Editando padrdes de costura” p.
33.

—30-



4-2-2. Padrao de costura de alimentagao reversa (no inicio)

A costura de alimentacdo reversa da forma de costura (no inicio) é definida ao seguir os seguintes passos do
procedimento descrito abaixo.

(1) Ativando o padrao de costura de alimentagao reversa (no inicio)

No estado que o pictograma A é exibido na tela, a
costura de alimentag¢do reversa (no inicio) é

ativado.
TESTOH 1 Se o pictograma A ndo for exibido na tela,
@ . pressione e para exibi-lo na costura de

alimentacao reversa (noinicio).

(2) Trocando o nimero de pontos e passos do padrao costura de alimentagao reversa (no inicio)
(D Exibindo a tela de edigdo para costura de alimentagio reversa (no inicio)
Mantenha 9 pressionado por um segundo.

A tela de edicdo de costura de alimentagao reversa
(noinicio) é exibida.

<Tela de edicdo de costura de alimentagao reversa (inicio)>

@ Configurando a forma, o nimero de pontos e o passo de costura de alimentagio reversa (no inicio)

Tipo de ponto Edicao de item
Selecione o tipo de ponto com ﬂ ,‘ (2]

Selecione o item de edi¢cdo da costura de

alimentagaoreversa (noinicio) com n a\ 0

Depois de selecionar o item de edicdo, troque o

valor numérico com ﬂ ,\ 0.
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@ Aplicando o item de troca

TESTOL
DOL~90000

<Tela de costura>

Depois de trocar o valor numeérico, pressione

N

=

@, para retornar atelaparaatela de costura.

OdadoBquevocétrocou é exibido.

" Tipode costura” e " edicdo deitem”” pode ser selecionados como a seguir:
Todavez ﬂ ,\ 0 é pressionado, o item de edigdo é trocado um apds o outro.

Tipo de ponto Editar item
. . Numero de Numerode Passo
Costura de alimentacéao reversa
pontos A pontoss B
A costura de alimentacdo inversa é | 3 268 ECS
. . b
realizada umavez no inicio da costura. “1 — “1 - 1
. Numero de Passo
Condensacido
pontos A
Passo de ponto no inicio da costura é §ec<3
reduzido. ' N
. - Ndmero de Numerode Passo
Costura de alimentagio reversa dupla
pontos A pontos B
A costura de alimentagdo reversa é §~—BG€3 §~—BG€3
realizada duas vezes no inicio da costura. *:
vi/] - V] - =
Condensacgido personalizada ] 1 No. de condicionamento personalizado
O numero de pontos e o passo de i EC
condensagao pode ser configurados como “1
desejado.
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4-2-3. Editando padrdoes de costura

(1) Método de edicdo (no caso de costura livre, costura de dimens3o constante ou costura multi-camada esta
selecionada)

* No caso de selecionar a costura de forma poligonal, consulte "8-1. Configurando a costura de forma
poligonal” p. 78

@ Exibicéo da tela de edi¢do de dados da costura

Na tela de costura que é exibida no caso de costura
livre, costura de dimensdo constante ou costura
multicamada é selecionada, pressione [ 4@ para

TESTO! exibir a tela de edigéo de dados de costura.

V/e
<Tela de costura>

(@ Editando o padrio de costura

T T Nesta tela, as funcdes de padrao podem ser
editadas separadamente. Consulte "4-2-4. Lista de
e fungbes de padrdao’” p. 35 para os itens de fungéo

TESTO1 que podem ser editados.

Selecione oitem de edi¢gao com n a‘ o Entre

com um valor numérico desejado ou faca selecGes

ON/OFF (Ligado/Desligado) comﬂ,\ 9

Retorne o valor do item para o anterior (antes de
editar) com, @ O estado inicial é
recuperado ao manter esta tecla pressionada por
um segundo.

4
<Tela de edigdo de padrao de costura> (L

(@ Realizando costura usando o padrio de edigdo de costura

Troque o item, entdo retorne a tela para a tela de

costuracom ‘ (6}

O dado que vocé mudou é exibido natela.

<Tela de costura>
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SO0

Mo, of

stitohes
<Tela de configuragao de niumero de pontos> l

O numero de pontos

i

O numero de vezes da costura de multicamadas

<Tela de edigao de padrao de costura de multicamadas>
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* No caso de um padrdo de costura de dimensdo
constante ser selecionado, a tela de treinamento é
exibiba ao pressionar \a e, durante a
caso donumero de pontos pode ser alterado.)
Consulte "4-2-6. Fungao de treinamento™” p. 38,
para afuncao de treinamento.

* Quando um padrdo de costura de multicamada é
selecionado, a tela de edicao de padrao de costura
de multicamada é exibida ao pressionar ‘c e por
um segundo. b

Selecione umitem de edi¢do com na (1}
Troque o valor numérico com ﬂ, Q




4-2-4. Lista de fungdes de padrao

(1) Ajustando item sob o0 modo de costura padrao

Numero de vezes

I?\laod-o Nome do item Intervalo de entrada

S001 | Forma Livre Dimensao constante| Multi-camada |Forma poligonal
¢ 1 | m 0

S002 | Namero de pontos/ — 1 para 2000 1 para 15 —

S003 | Passo -5.00 para 5.00 / passo personalizado No.1 para 20 —
S041 | Posicao de parada da —

barra da agulha _!_ : parada com agulha na posicdo

inferior
_! : parada com agulha na posicéao
superior
S042 | Prensador da linha l‘ TC - OFF / l“g - ON
® : DESLIGADO . LIGADO

S043 | Proibigdo do corte % : OFF / : ON

de linha : DESLIGADO 3‘@ : LIGADO
S044 | Um toque — %) — —

: DESLIGADO
@ : LIGADO

S045 | Corte de linha depois de — % — % _

um toque »€: DESLIGADO »E: 8583-

QD> : LIGADO D4 : LIGADO

S046 | Corte de linha curta

remanescente \¥ s DESLIGADO / un.s :LIGADO
S047 | Limite da velocidade 150 para U096 —

de costura

impelente

S048 | Alimentagao local ] —@— | A-€SS)- ) C (3. / B (3]
S049 | Tempo de alimentagéo -50 para 50°
S050 | Corregao da altura do -4 para 8 —

S051

Valor de correcao para
passo de costura de
alimentacao reversa

-5.00 para 5.00

S061
*1

Limite da velocidade
de costura

150 para U096 / Configuragao

150 para U096
/ Configuragéo

*1

impelente

Comum S047 comum S047
S062 | Passo . ~ — -5.00 para 5.00
-5.00 para 5.00 / Configuragao i ~
*q c S003 / Configuragao
omum comum S003
3o da alturad —
5065 | Correcéo da altura do 4 para 8 -4 para 8
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IZr)\laodo Nome do item Intervalo de entrada
S066 | Alimentagéo local S. -/ — S. ./
*1

A~ - | A~ - |
C-(2>-/ C- (2>
B ~jassai.. S ERVEN

S068 | Numero de pecgas - 24 caracteres *2

S069 | Processo - 24 caracteres

S070 | Comentario 50 caracteres

*1 : Isto é a funcdo de troca do tipo de um toque. Consulte “4-2-7. Botao de troca do tipo de um toque™ p. 40.
*2 : Somente o numero limite de caracteres é exibido.

(2) Configurando itens de passos de costura de forma poligonal

Passo1
Nome do item Intervalo de entrada

S071 Numero de pontos 1 para 2000
S072 Passo -5.00 para 5.00 / Passo personalizado No.1 para 20
S075 Corregao da altura de impelente -4 para 8
S076 Posicao de parada da barra

da agulha _!_ : Para com a agulha para baixo

_;_ : Para com a agulha para cima
20 . Corte delinha
S077 Posigéo de parada do calcador 0 para 15.0 mm
S078 Um toque % - OFF / -ON
: DESLIGADO : LIGADO
S079 Limite de velocidade de costura 150 para U096
!
Passo 2

* Configurando itens e valores numéricos, sdo 0 mesmo com o Passo 1.
* Numero de Passos podem ser definidos para 20 Passos.

o — — —

—

Depois que voceé tiver mudado a configuragao, verifique para ter certeza que o impelente nao

entre em contato com a placadaagulha.

éion

madquina paraa produgao.
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Tenha cuidado que o passo do ponto pode mudar se vocé tiver trocado a alimentacao local ou a
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4-2-5. Padrao de costura de arremate (no fim)

Umaforma de ponto de costurareversa (no final) é definida seguindo as etapas do procedimento descrito abaixo.

(1) Ativando o padrao da costura de alimentagao reversa (no final)

Quando o pictograma A é exibida na tela, costura de
alimentagao reversa (nofinal) é ativada.

TESTO o

1
14
v
)
1

Se o pictograma A ndo é exibido na tela, pressione m
@ para exibi-la ativando costura de alimentagdo
reversa (no final).

sl
I

|
£ 26084000« 0 T A

A
(2) Alterando o niumero de pontos e passo do padrao de costura reversa (no final)

(D Exibindo a tela de edigdo para costura reversa (no final)

Manter pressionado m @ por um segundo. A
tela de edicdode costurareversa (no final) é exibida.

<Tela de costura reversa no final>

@ Configurando a forma. o nimero de pontos e o passo da costura reversa (no final)

Tipo de ponto Item editado

T Selecione otipode pontocom ﬂ, Q
e Selecione o item editado da costura reversa (no

final) com na\ o

Depois a selecdo do item editado, troque o valor

numérico com ﬂ,\ 0.

Depois de trocar o valor numeérico, pressione ~
@, para retornar a tela para a tela de costura. O
dado B que vocé alterou é exibido.

@ Aplicando o item editado T

TESTH

DOL~30000

“Tipo de ponto”” e “item editado”’, que podem ser
selecionado sdo o mesmo com estes da costura
reversa (noinicio).

Toda vez que ﬂ , 9, é pressionado, o item

editado é trocado um pelo outro.

<Tela de costura> B (6]
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4-2-6. Funcgao de treinamento/ensino

Esta é a funcdo que permite a entrada do niumero de pontos de um padrao de costura usando o niumero real de
pontos costurados.

Esta tela de fungao pode ser exibida a partir da tela de edigdo de dados de costura.

* A funcdo de ensino pode ser utilizada no caso de selecionar a "costura de dimens&o constante" ou "costura de
forma poligonal.

TESTO! i A tela de edigdo de padrdo de costura é

exibida ao pressiona ‘c © natela
de costura. o

<Tela de costura (costura
de dimensao constante)>

TESTUL i
DL-3000C ] i

1100 i
1720 »
i 250 24000 « 0 §

<Tela de costura (costura de
forma poligonal)>

(1) Como definir (costura de dimensao constante)
@ Exibindo a tela de treinamento/ensino

Quando S002 Funcdo de configuracdo de nimero
de ponto, for selecionado na tela de edi¢cdo de
— padrdo de costura, pressione ‘7 epara exibir
* ateladetreinamento/ensino.

b, of
stitches

<Tela de entrada de numero de pontos>

@ Iniciando o treinamento/ensino
A

O Pictograma A é exibido na tela para mostrar que
o painel de operacdo é colocada no modo de
- treinamento/ensino.

|]‘I +*

! [Eoog GG

b, of
stitches

Depois de completar a costura do padrdo de
costura (o ponto final), pressiona a parte de tras do
pedal.

— 38—



(3 Confirmando o dado entrado sob o0 modo de treinamento/ensino

Confirme o dado_inserido sob o modo de
treinamento com “ @

Entdo, atela retorna/pa'ra atelade edicdo de padrao
- de costura.

o, of
stitches

<Tela de edigao de padrao de costura> @

(2) Como configurar (costura de forma poligonal)

@D Exibindo a tela de treinamento/ensino

Quando S002 Funcgao de configuragdo de nimeros
de ponto, for selecionado na tela de edi¢do de
= padrdo de costura, pressione ‘c e, para
T exibirateladetreinamento. —

P, of
stitches

<Tela de entrada de nimero dos pontos>

@ Iniciando treinamento/ensino
A
O pictograma A é exibido na tela para mostrar que o

painel de operacdo é colocado no modo de
treinamento.

T *
._r' S an

o, of
stitches

<Tela de treinamento>

1. No caso de iniciando o treinamento por operagéo no painel de operagao

Depois da conclusdo dos passos de costura (o ponto final), pressione ‘o e Entdo o dado inserido para o passo

corrente sob o modo de treinamento, é confirmado e a tela é trocada para a tela de treinamento, para o préximo
passo. Se ndo houver mais passo para a ser registrado, esta opera¢do serd desativada.

2. No caso de iniciar o treinamento usando o pedal
L Depois de concluido os passos da costura (ponto final), pressione a parte de tras do
Z 7
pedal. Entdo o dado inserido para o passo corrente sob o modo de treinamento é
©

confirmado e atela é alterada para a tela de treinamento para o passo seguinte.

2Ue 100 T Se ndo houver mais passo para ser registrado, esta operacdo sera desativada.
Mo, of 1
stitches
- [l
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(® Confirmando o dado inserido sob o modo de treinamento/ensino

Confirme o dado _inserido sob o modo de
treinamento com « @

wi 1 Entdo, a tela retorna para atela de edi¢do de padrao
de costura.

o, of
stitches

<Tela de edicido de padrao de costura>

4-2-7. Botao de troca do tipo de um toque

No caso de a fungdo de um toque ser atribuida ao interruptor personalizado, o passo, a velocidade de costura e a
alturadoimpelente podem ser alterados pressionando o interruptor personalizado.

S003 Passo

S047 Velocidade de costua
S050 Altura do impelente
S048 Alimentagéao local

< S062 Mudancga de tipo de ponto por um toque

& S061 Mudanca de velocidade de costura por um toque
< S065 Mudancga de altura do impelente por um toque
< S066 Mudanca de alimentagao local por um toque

Consulte “3-11. Chave personalizada’ p. 22
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4-2-8. Registro de um padrao de costura novo
Um padrao de costura criado novo é registrado pelos passos seguintes do procedimento descrito abaixo.

(D Selecionando a fungio de criagdo de um novo padrio

1. Selecione o gerenciamento do padrao de costura

M

Pattern copy . N ~ il
s Oreste a niew pattern 2.Selecioneacriagdode padrdo novo com n a\

sele¢do de numero de criagdo de um novo padrdo é
exibida.

<Tela de gerenciamento de padrao de costura>

@ Selecionando um nimero de padriao de nova costura

2.Selecione o No. do padraode costura com ﬂ,‘

1.Selecione aformado pontocom n ]

<Tela de selegdo do No. de criagdo de padrao novo>

(@ Confirmando o dado no padrio de costura criado

O padrdo de costura criado novo é exibido.

<Tela de costura>
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4-2-9. Copiando um padrao
1. Pressione m 0.

TESTO

v
mN

25084000« D

2. Selecione “04 Gerenciamento de costura’” ao

M SEL. aw
{11 Memory switeh
{12 Counter setting
{I% Maintenanoce
Sewing mansgement

3. Selecione “01 Gerenciamento de costura” ao

pressionar‘n~ a\ 0 Pressione\o 9

11 Pattern copy
{07 Creste a naw pattern

4. Entre com uma fonte de nimero padrdo ao
pressionar na\ (1}

5. Entre um numero padrdo para ser dado para o
padrdao para ser copiado do padrao da fonte

selecionada acima, ao pressionar ﬂ,\ 0.

6. Copie 0 padrao ao pressionar \o 9
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4-3. Funcao do contador

Esta funcdo conta a costura na unidade pré determinada e dd um alarme visivel na tela quando o valor pré definido é

alcancado.

4-3-1. Exibindo a tela de costura sob o0 modo exibi¢gao do contador

Valor correnta do contador

T e
Ny 100

ub gl———
i 100
£} 250 54000 « 0

Contador de linha de bobina Contador de costura

TeESTO
DL-80000
.

£ 100 d
1 250 54000 « 0

Contador de tempo do passo

4-3-2. Tipos de contadores

1. Pressione n a‘ 0 na tela de costura.
2. A tela exibida é trocada pela tela de costura
exibida, sob o modo de exibicdo do contador.
O valor corrente exibido no contador pode ser

aumentada/diminuiusando ﬂ , 9

3. Trés tipos diferentes de contador sdo disponiveis,
isto é, o contador de linha na bobina, o contador de
costura e o contador de tempo de passo.

Contador de linha de bobina

magquina de costura, costurar 10 pontos.

095!

O contador de linha de bobina adiciona um para seus valor corrente cada vez que a

Quando o valor pré definido é alcangado, a conclusdo do contador é exibido natela.*
* Consulte "4-3-4.Como reiniciar o estado de conclusao de contagem" p. 46

Contador de costura

costura é costurada.

O contador de costura adiciona um para seu valor corrente a cada vez que uma forma de

Quando ovalor pré definido é alcangado, a conclusdo do contador € exibido na tela.
* Consulte "4-3-4. Como reiniciar o estado de conclusdo de contagem" p. 46

Contador de tempo do passo

formade costura for costurada.

base do passo por passo.

O contador de tempo do passo adiciona um para seu valor corrente cada vez que uma
O valor alvo do contador, adiciona um para seu valor corrente no passo pré definido, na

* Consulte "4-3-4. Como reiniciar o estado de conclusdo de contagem" p. 46
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4-3-3. Como configurar o contador

(D Selecionando a configuragio do contador

1. Exibaatelade modoao pressionar m (9}

2.Seleciona ""02 Configuracao de contador’ com

M SEL aw Y H NS
{11 Memory switoh n a‘ eepressmne ‘a e

02 Counter ssiting

{1% Maintenanos
{4 Sewing maragement

<Tela Modo> e

1. Selecione o tipo de contador para configurar com

-ag o

2. Pressione \a © paraconfirmaraselegso.

M

{11 Sewing counter

{i7 Bobbin counter

<Tela de selecéo do tipo de contador> @

@ Configurando o tipo de contador, valor corrente do contador e valor apresentado do contador

Valor corrente do
Tipo de contador  contador

A tela de configuragdo de contador é exibido para
ativar a configuracdo de dados no contador.

e Cadavezque n a‘ o é pressionado, a tela
exibida que é mostrada na mudanca de video
reverso, de maneira do “Tipo de contador”,
“’Valor corrente do contador’ e “Valor

// predefinido para o contador” para ativar a

configuracdo de dado no item é mostrado no
videoreverso.

Valor pré definido do contador

<Tela de configuragao do contador>

* Troque o tipo de contador ou o valor do contador com ﬂ,‘ Q, guando o item relevante é exibido no video
reverso.

. Se 9 for pressionado no caso de o contador de costura é selecionado, o valor corrente do contador de
costura, sera trocado para 0 (zero). No caso do contador de linha de bobina, ser selecionado, o valor corrente do
contadordelinhade bobina é feito paraserigual, para ovalor pré defino ao pressionar @
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Contador de linha na bobina

Contador ACIMA (adicionando método):

;‘i;,}?ﬁ,.f O contador de linha da bobina adiciona um para seu valor corrente, cada vez que a
g maquina costurar 10 pontos. Quando o valor corrente alcancgar o valor pré definido, a

tela de conclusdo de contagem é exibida.

Contador ABAIXO (subtraindo método):
‘iﬁﬁ,.‘ O contador de linha da bobina subtrai um para seu valor corrente, cada vez que a
g maquina costurar 10 pontos. Quando o valor corrente se tornar O (zero), a tela de
conclusdo de contagem é exibida.

Desuso do contador:

— O contador de linha da bobina ndo conta nada mesmo quando a maquina de costura
realizar a costura. Atela de conclusdo de contagem nao é, portando, exibido.

Contador de costura

Contador ACIMA (adicionando método):
ii.?.l."‘ O contador adiciona um para seu valor corrente cada vez que a maquina de costura,

costura uma forma de ponto. Quando o valor corrente alcancgar o valor pré definido, a
tela de conclusdo do contador é exibido.

Contador ABAIXO (subtraindo método):

‘iﬂ-ﬁ '. O contador subtrai um para seu valor corrente cada vez que a maquina de costura,
costura uma forma de ponto. Quando o valor corrente se tornar 0 (zero), a tela de
conclusdo de contador é exibido.

Desuso do contador:
— O contador de costura, conta nada mesmo quando a maquina de costura, costura.
Atelade conclusdo de contador ndo é, portanto, exibido.

(3 Confirme o dado inserido

O dado ma fungdo do contador inserida é
confirmada ao pressionar ‘ @ Entdo a tela
retorna paraatelademodo.

M SELaw Com o outro pressione no ‘ @, atelaé
1 Memory switch | —

() Counter setting retornada paraatela de costura..

{1% Maintenanoce
{4 Sewing management

<Tela Modo>

O dado na fungcdo do contador entrada é
exibida.

4 w00 P d
£ 06024000~ 0 &

<Tela de costura (contador)>
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4-3-4. Como reiniciar o estado de conclusiao do contador

&»%

i;géa..f 100
100

/4
<Tela de conclusao do contador> L

— 46—

Quando as condi¢des pré determinadas séo
satisfatorias durante a costura, a tela de
conclusao de contador € exibida.

O contador & reiniciado ao pressionar (1720 ©

Entdo, o modo é retornado para o modo costura.
Neste modo, o contador inicia a contagem
novamente.



4-4. Tabela simplificada do painel de exibigao
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4-5, Lista de dados de troca de memoéria

No.

ltem

Escala de
ajuste

Unid

uoo1

Funcao de inicializagao suave
O valor inicial difere com o cabegote da maquina. (0: DESLIGADO)

0a9

Ponto

uoo7

Unidade de contagem decrescente de fio de bobina
0: 10 pontos / 1: 15 pontos / 2: 20 pontos

0az2

uoos8

Velocidade de costura de alimentagao inversa

Ovalor inicial difere com a cabega da maquina. O nimero de rota¢des configurado
com esteinterruptor de memdria tem precedéncia, mesmo que sejamenor do que
avelocidade mais baixa por pedal.

150 a 3000

pts/min

uo13

Funcgao de paragem da contagem da linha da bobina

0: A funcao de proibi¢cdo do arranque da maquina de costura é desabilitada
mesmo quando o contador conclui a contagem (valor negativo). 1: Quando o
contador conclui a contagem, a maquina de costura comega depois que o
corte da linha é proibido. 2: Quando o contador conclui a contagem, a
maquina de costura para temporariamente e o inicio da maquina de costura
apos o corte da linha é proibido.

* Observe que a fungéo de proibicéo esta desativada no caso de o valor
inicial do contador ser O (zero).

OaZ2

uo14

Funcgao de contagem de costura
1: contador de costura automatico / 2: entrada do interruptor contador de costu

1a2
ra

uo21

O elevador do calcador quando o pedal estd em sua posigao neutral
0: Desativado / 1: Ativado

Oa1

U025

Operagao apos rotagdo manual (corte da linha)

Este interruptor de memoria é usado para ajustar a operagdo do cortador de
linha depois que a maquina de costura se moveu da sua posi¢cao de parada
superior / inferior por giro manual do volante manual.

0: Permitido / 1: Proibido

Oa1

U035

Velocidade minima do pedal

O numero maximo de rotagdes durante o corte da linha difere com o padrao
do cabegote da maquina.

150 a Max.
de corte de
linha

pts/min

U036

Velocidade durante o corte da linha

O numero maximo de rotagdes durante o corte da linha difere com o padrao
do cabecote da maquina.

150 a Max.
de corte de
linha

pts/min

uo37

Velocidade durante o inicio suave

O numero maximo de rotagdes durante o inicio suave difere com a cabeca
da maquina. O numero de revolug¢des configurado com este interruptor de
memoria tem precedéncia, mesmo que seja menor do que a velocidade
mais baixa por pedal.

100 a Max.

pts/min

U038

Velocidade durante a costura de um toque ] .
O numero maximo de revolugdes durante o inicio suave difere com o padrao

do cabecote da maquina.

100 a Max.

sti/min

U039

Posigao inicial de rotagao

10 a 5000

uo40

Posicao de inicio da aceleragao

10 a 1000

uo41

Posigao de inicio do levantamento do calcador

-500 a -10

uo42

Posigao de inicio da redugao do calcador

10 a 500

uo43

Posigao de inicio do corte da linha

-1000 a -100

U044

Posicione a velocidade de costura maxima alcangada

10 a 15000

uo45

-150 a 150

Valor de corregao de posigao neutro do pedal
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No.

ltem

Escala de
ajuste

Unid

uo47

Posicao de acabamento do elevador de calcador

A posigao para a qual o calcador sobe quando a parte traseira do pedal é
pressionado para o primeiro passo. (Posi¢gdo de mola de 12 etapa)

-1000 a -100

U049

Tempo de abaixamento do calcador
O valor inicial difere com o padréo do cabegote da maquina.

0a 500

ms

U051

Corregéo da ativacdo da costura de alimentagao reversa (no inicio)

-50 a 50

Grau

U052

Correcéao de desligamento da costura de alimentagao inversa (no inicio)

-50 a 50

Grau

U053

Correcéao do desligamento da costura reversa (no final)

-50 a 50

Grau

U055

Elevador do calcador apés corte da linha

O valor inicial difere com o cabegote da maquina.

dLb =1 (Nota: O calcador n&o deve vir para baixo quando o calcador esta
na sua posigao neutra durante elevagao depois do corte de linha)

0: sem elevador / 1: elevador

Oa1

U056

Agulha na posigao superior depois do arremate e corte da linha
Ovalorinicial difere com o cabec¢ote da maquina.

0: Aagulha na posi¢do superior ndo é executada /

1: érealizada aagulha na posicdo superior

Oa1

uos7

Funcao para abaixar os impelentes durante o corte da linha
Aalturado calcador é fixada em 0 (zero) durante o corte da linha.
0: DESLIGADO/ 1: LIGADO

Oa1

uos9

Selecéao da operagao de costura de alimentagao inversa (no inicio)
0: Manual / 1: Automatico

Oa1

uo60

Parar apés a costura de alimentagao inversa (no inicio)

A funcédo de parada para a maquina de costura temporariamente,
independentemente do estado de operagao do pedal.
0: DESLIGADO / 1: LIGADO

Oa1

U064

Velocidade de costura no inicio da costura de alimentagao reversa (no final)

150 a 1000

pts/min

U068

Mudancga da operagao de elevagao do prensador

A operacéo de elevacao do calcador quando pressiona a parte traseira do
pedal é alterada.

0: operagao em 2 passos / 1: operagcdo manual dependendo do curso do
pedal quando a parte traseira do pedal esta pressionada

Oa1

U069

Pressao e altura do elevador do calcador de 1° passo
Altura maxima do calcador no primeiro passo da operacao de elevagao

quando a parte traseira do pedal é pressionada.

0.1a8.5

mm

U070

Prensador 2° passo altura de elevagao

Altura maxima do calcador na 2?2 etapa da operagao de elevagao quando a
parte traseira do pedal esta pressionada. (Quando a parte traseira do pedal
€ Pressionado até que a posigéo de corte da linha seja alcangada depois
que o calcador se desca ap6ds o corte da linha.)

8.5a13.5

mm

uos7

Caracteristica de aceleracao do pedal
0: Padréo / -1 a -10: aceleracéo baixa de baixa frequiéncia/ 1 a 10:
alta aceleracéo de baixa frequéncia

-10a 10

U090

Funcao inicial de inicio da posigao superior
0: A maquina de costura para com a agulha apds verificar o painel.
1: Amaquina para automaticamente com a agulha para cima.

Oa1

U096

Velocidade de costura maxima
O valor inicial difere com o cabegote da maquina.

150 a Max.

pts/min
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No.

Item

Escala de
ajuste

Unid

u120

Corregéao do angulo de referéncia do eixo principal

O angulo do sinal de referéncia do eixo principal (O graus) é corrigido com o
valor ajustado usando este interruptor de memoria.

-60 a 60

Grau

U121

Corregao de angulo de posigao de parada superior
A posicdo em que a maquina de costura para com a agulha para cima é corrigida.

-15a15

Grau

u122

Corregao de angulo de posi¢ao de parada mais baixa
A posicdo em que a maquina de costura para com a agulha para baixo é corrigida.

-15a15

Grau

u182

Funcgao de parada do contador de costura

0: A maquina de costura nao para mesmo quando o contador de costura
completa a contagem. 1: Quando o contador conclui a contagem, a maquina
de costura comega depois que o corte da linha é proibido.

* Observe que a fungéo de proibigédo esta desativada no caso de o valor
inicial do contador ser 0 (zero).

Oa1

u183

Numero de vezes do corte da linha para o contador de costura

1a20

U280

Numero de pontos de condensacgao no final da costura antes que o
cortador da linha, do tipo restante curto, funcione

Quando a fungéo restante de linha mais curta é colocada em LIGADO, este
interruptor de memoria é usado para ajustar o nimero de pontos de
condensacgdo a serem costurados antes do corte da linha.

1a9

Ponto

U281

Passo de pontos de condensagao na extremidade de costura antes que
o cortador de linha do tipo restante de linha mais curta funcione
Quando a fungéao restante de linha mais curta é colocada em LIGADO, este
interruptor de memaria é usado para ajustar o tipo de pontos de
condensacgéo para serem costurados antes do corte da linha.

0az2b

0.05 mm

U286

Velocidade de costura durante a operagao do prensador de linha
Este interruptor de memoria é usado para ajustar a velocidade a ser utilizada
quando o prensador de linha atua.

100 a 3000

pts/min

U288

Angulo de pressao do prensador de linha LIGADO
Este interruptor de memoria é usado para ajustar o angulo em que o
prensador de linha é LIGADO no inicio da costura.

180 a 290

Grau

U289

Angulo de deslocamento do parafuso DESLIGADO
Este interruptor de memoria é usado para definir o angulo em que o
prensador da linha é DESLIGADO no inicio da costura.

210 a 359

Grau

U290

Tempo de operagao de AK quando o prensador de linha opera
O tempo paralligar o dispositivo AK que funciona quando o prensador da linha atua.

0as0

ms

U292

Inicio suave quando o prensador de linha opera

Este interruptor de meméria é usado para definir o &ngulo em que o inicio
suave & reiniciado.

* A configuragao é ativada quando o pressionador de linha funciona.

180 a 900

Grau

U293

Angulo de reposigao da velocidade de costura quando o prensador de
linha funciona

Este interruptor de meméria é usado para ajustar o angulo em que a
velocidade de costura utilizada quando o prensador de linha funciona é
reiniciada.

* A configuragdo é ativada quando o prensador da linha funciona.

0a720

Grau

U294

Tempo de succao inicial do pressionador de linha

4a10

ms

U326

Deslocamento do impelente para posi¢ao 0 quando elevado o calcador

Quando levanta o calcador a altura impelente é ajustada para 0 (zero).O
material na maquina de costura pode ser manipulado com facilidade quando
esta funcao é usada.

0: DESLIGADO/ 1: LIGADO

Oa1




No. ltem Setting range Unit

U401 | Input unit of pitch Oto2 —
0: Pitch (mm) / 1: Number of stitches per inch
2: Number of stitches in 3 cm

U402 | Automatic lock time 0 to 300 Second
The sewing machine is automatically locked in the case the operation panel
is not operated for a predetermined period of time.

U404 | Selection of part number and process / comment display Oto1 —
This memory switch is used for specifying either the part number/process is
displayed or comment is displayed on the sewing screen.
0: Part number/process / 1: Comment

U406 | Language selection Oto3 —
0: Not yet selected / 1: Japanese / 2: English / 3: Chinese

U407 | Operating sound of panel Oto 1 —

0: OFF /1: ON
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4-6. Lista de erros

(I.E::')r?). Descrigao do erro Causa Item a ser verificado
E000 | Execugdo da inicializagdo |* A caixa de controle existente foi
de dados (isto ndo é um removida e uma nova esta montada.
erro.) * No caso em que a operagao de
inicializagéo é executada.
E007 | Sobrecarga do motor * No caso, o cabecote da maquina for
trocado.
E009 | Sobrecarga de * No caso, de o cabegote da maquina * Verifique se a polia esta enrolada com a
energizagao do solendide ser trancado. linha.
* No caso, de a costura de material extra| ¢ Verifique se o conector de saida do motor
pesado que exceda a espessura garan- esta solto.
tida de material. * Verifiqgue se o motor pode ser virado
* No caso, de a rotagdo do motor falhar suavemente pela mao.
* No caso, de a rotagédo do motor ou o
driver falhar.
EO11 | Amidiando estainserida |+ No caso, ndo foi inserida * Desligue o aparelho e verifique se
qualquer midia. ha uma midia.
E012 | Erro de leitura * No caso, os dados armazenados * Desligue o aparelho e verifique se ha
na midia nao podem ser lidos. uma midia.
E013 | Erro de gravagéao * No caso, os dados ndo podem * Desligue o aparelho e verifique se ha
ser gravados na midia. uma midia.
EO014 | Protego contra gravagéo |« No caso, a midia colocada * Desligue o aparelho e verifique se ha
provem de uma gravacgao uma midia.
proibida
E015 | Erro de formato * No caso, a formatagdo da midia * Desligue o aparelho e verifique se ha
nao pode ser realizada. uma midia.
E016 | Sobrecapacidade de midia |+ No caso, a capacidade da midia * Desligue o aparelho e verifique se ha
externa nao é suficiente. uma midia.
E032 | Erro de compatibilidade de |+ No caso, o arquivo n&o é compativel. * Desligue o aparelho e verifique se ha
arquivos uma midia.
EQ071 | Deslizamento do conector |+ No caso de o conector do motor ter * Verifique a folga e o deslize do
do motor escorregado. conector de saida do motor.
* No caso de o circuito de detecgao
corrente tiver quebrado.
* No caso de ndo haver retorno corrente.
EQ072 | Sobrecarga do motor * O estado de sobrecarga ocorre enquanto
quando o cortador de linha o corte de linha opera.
funciona
E081 | Motor de condugao de * No caso em que o motor de * Verifigue se o motor de alimentagao de
energia bloqueado alimentagéo de energia esta energia funciona suavemente.
bloqueado.
E204 | Insercdo USB * No caso’e.m_ que a maquina de * Remova o pen drive USB.
costura é iniciada sem remover o
pen drive USB.
E220 | Aviso de pouca graxa * Quando um numero predeterminado de |* Adicione graxa para os pontos especificos
pontos ¢ alcangado. da magquina de costura e reinicie o erro.
E221 | Erro de pouca graxa * No caso de a maquina de costura ndo | * Adicione graxa para os pontos especificos
poder continuar costurando desde o da maquina de costura e reinicie o erro.
numero predeterminado de pontos que
é alcancgado.
E302 | Erro na detecgao da * No caso, o interruptor de detecgéo de «  Verifique se a cabeca da maquina

inclinagdo do cabecote
(Quando o interruptor de
segurancga funciona.)

inclinacao é ligado quando a
alimentacdo da maquina de costura
permanece ligada.

esta inclinada antes de desligar o
interruptor de alimentag&o (A maquina
de costura A operagéo é proibida por
razbes de seguranga).

Verifique se o cabo de detecgao de
inclinagdo da cabecga da maquina, foi
pega debaixo do cabecote da
magquina, etc.
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Céd.

Erro Descrigao do erro Causa Item a ser verificado

E302 _Errc_) na ~deteC(;éo da * No caso, o interruptor de detecgéo de « Para o cabo de detecgéo de

inclinagéo do cabegote | inclinagdo é ligado quando a alimentagdo da inclinagéo da cabecga da maquina,
(Quando o interruptor de| maquina de costura permanece ligada. verifique o cabo de INT PCB.
seguranca funciona.)
E303 Erro.do sensor * No caso, o sinal do sensor do menisco ndo | « Verifique se ha uma pausa no encoder do
Meniscus pode ser detectado. motor conector.

E704 | Falha de dados * No caso, de a verséo do sistema ndo * Reescreva-se na versao do sistema para
(incompatibilidade de corresponder a configuragéo do cabegote da | o aplicavel.
versao do sistema) maquina.

E730 | Falha no codificador | « No caso, o sinal do motor nZo é inserido * Verifique se o conector (CN39) do sinal

E731 | Falha no sensor do corretamente. do motor se afrouxou ou escorregou.

* Verifique se o cabo do sinal do motor se
furo do motor quebrou ao ser preso sob a cabega da

maquina.

* Verifique se a diregao de inser¢do do

conector do codificador do motor esta

correta.

E733 | Rotagdo reversa do * Quando o motor funciona a uma velocidade | ¢ Verifique se a conexdo do cabo do

motor de 500 pts / min. ou mais, o motor corre no | codificador do motor do eixo principal esta
sentido inverso do sentido de rotacdo | correta.
indicado. * Verifique se a conex&o do fio do motor do
eixo principal esta correta.

E811 | Sobretensao * No caso de uma tens&o que seja « Verifique se a tens&o de alimentagao
igual para ou mais que uma tensdo | de "tensdo nominal de alimentagéo *
garantida ser a entrada. 10% ou mais" é aplicada.

¢ No caso de uma tensédo de 200 V + Verifique se o conector de comutagao
ser aplicada através da tens&o que é | de 100 V /200 V esta configurado
definada para 100 V. corretamente. _

e No caso de uma tensdo de 220 V Nos casos acima descritos, o PCB de
ser entrada para a caixa de "JA: 120 | energia quebrou.
V.

* No caso de uma tensao de 400 V
ser aplicada para a caixa de: "CE:
230 V°.

E813 | Baixa tensdo * No caso de uma tensdo que € igual | * Verifique se a tens&o de alimentacédo
para ou menos que a tensdo de "tensdo nominal de alimentacéo +
garantida ser a entrada. 10% ou mais" é aplicada.

¢ No caso de uma tensao de 100 V * Verifique se o conector de comutagao
ser aplicada através da tensdo que é | de 100 V /200 V esta configurado
definada para 200 V. corretamente. _

e No caso de uma tensdo de 120 V Nos casos acima deSCFItOS, o PCB de
ser entrada para a caixa de "JA: 220 | energia quebrou.
V.

* No caso de circuito interno quebrado
devido a aplicagao de sobre tensao.

E815 | O resistor * No caso, o resistor regenerativo nao * Verifique se o resistor regenerativo

regenerativo nao
esta conectado

esta conectado.

esta conectado ao conector do resistor
regenerativo (CN11).
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Céd.

Erro Descrigao do erro Causa Item a ser verificado

E903 | Falha no fornecimento |* No caso em que a tensdo de 85 V ndo seja |+ Verifique se o motor esta falhando.
de energia de 85V devidamente emitida. » Verifique o fusivel F2.

E904 | Falha no fornecimento | « No caso em que a tens&o de 24 V néo seja
de energia de 24 V devidamente emitida.

E910 |O €erro de recuperagdo | « No caso de o motor pressionador nao * Verifique se o ajuste de presséo esta
da origem do motor retornar a sua origem. correto (interruptor de memaria n° 23).
pressionador * Verifique se a origem do motor do

pressionador foi ajustada corretamente.

E912 | Erro de detecgdo de |* No caso de o eixo do motor principal | ¢ Verifique se o fio de conexdo do
velocidade do eixo rodar em uma velocidade que codificador do eixo do motor
do motor principal exceda a velocidade assumida. principal esta correto.

* Verifique se a conexao do fio eixo
do motor principal esta correto.

E915 | Falha na comunicagéo |+ No caso de o conector do painel ndo |+ Verifique se Cn38 do CTL PCB ou
com o painel de ser inserido apropriadamente. Cn200 do painel esta conectado
operagao. apropriadamente ou se o cabo esta

quebrado.

E922 | Falhano controledo | »  No caso de o eixo principal falhar
eixo principal para operar como devido.

E924 | Falha no driver do * No caso da quebra do driver do motor.
motor

E946 | Erro de gravagéo « No caso de a PCB da cabega da maquina + Verifique se o INT PCB da cabega da
EEPROM na cabega | nzp estar corretamente conectada. maquina esta conectado
da maquina apropriadamente.

E955 | Erro do sensor de e Acorrente elétrica do eixo principal » Verifique se a conexao do fio do eixo
corrente elétrica do motor excede o suposto valor. principal do motor para energia esta

correto.

E961 | Erro de desvio do * No caso, o passo do motor ndo consegue * Verifique se o passo do motor funciona
passo do motor operar devido a uma carga excessiva. suavemente.

E962 | Erro de desvio do * No caso, o prensador n&o funciona devido | * Verifique se o prensador do motor
motor a uma carga excessiva. funciona suavemente.

EQ71 | Protegdo de « Mal funcionamento do passo do motor.
sobrecorrente IPM de
alimental¢gao do motor
horizontal

E972 |Sobrecarga do motor |« No caso do passo do motor é aplicado com | « Verifique se o passo do motor funciona
de alimentacéo uma carga excessiva. suavemente.
horizontal

E973 | Protegdo de « Alimentacéo ineficiente do motor de
sobrecorrente IPM do conducdo
motor de diregao de
alimentagcao

E974 | Sobrecarga de alimen-| « No caso do drive do motor é aplicado com | * Verifique se o drive do motor funciona
tacéo vertical do motor| Uma carga excessiva. suavemente.

E975 | Protegdo de » Mal funcionamento do motor do
sobrecorrente IPM do pressionador.
motor pressionador

E976 | Sobrecarga do motor + No caso, o motor do pressionador é « Verifiqgue se o motor pressionador
pressionador aplicado com uma carga excessiva. funciona suavemente.

E985 | Erro de retorno de

origem do motor de
passo ou alimentagao
do driver do motor

* No caso em que o passo do motor ndo
conseguiu retornar a sua origem.

* No caso, o motor de alimentagao falhou ao
retornar a sua origem.

* Verifique se a origem do passo do motor
foi ajustada corretamente.

* Verifique se a origem do drive do motor
de alimentagéo foi ajustada corretamente.
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4-7. Dados de interruptor de memoria

Os dados do interruptor de memoéria sao os dados de operagao da maquina de costura que comumente afetam
todos os padrdes de costura e padrdes de ciclos.

4-7-1. Configurando o interruptor de meméria de dados

@ Selecionando a categoria dos dados da chave de memoéria

1. Pressionefm,@ na tela de costura
para exibir a tela de modo.

2. Selecione ” 01 Interruptor de Meméria”
(12 Counter setting ao pressionar n a 0 Ent3o pressione o

Maintenancs
gi SN I SR AL o 9 para exibir a tela de selegdo de

categoria de interruptor de memodria.

11 Memory switch

3. Selecione “01 Exibir todos”” ao pressionar
<Tela Modo> n a @. tntso, pressione [ @
para a tela de configuragdo de mtéwrwruptor de
memoria.

* No caso de qualquer item outro que “01
Exibir todos’’ ser selecionado, somente o
interruptor de memdaria corresponde para o
item selecionado ser exibido na tela de

configuracdo de interruptor de memoria.

@ Setting the memory switch

1. Selecione o interruptor de memoria
ao press,lonarn | @. Entsio, edite o
- - mterruptor de memoria ao pressionar
o] 0 ﬂ ,‘

Saﬁ*‘;tart MSOET
function

» -

<Tela de configuragao de interruptor de memoéria>

@ Confirmando o dado inserido

1. Pressione “ @ para confirmar o dado e
retorne a tela corrente para a tela de selecdo de
categoria de interruptor de memdria.

Pressione @ novamente para retornar
atela corrente: ra a tela modo.

Pressione | @ mais uma vez para
retornar a tela para a tela de costura.

<Tela de costura>



5. NOVAS FUNGOES PRINCIPAIS

Como resultado da computarizacdo do mecanismo de alimentagao, varios ajustes podem ser realizados.
Consulte "4-2. Padrbes de costura "p. 30 para detalhes.

p— ————————————————————————————— — — —
[ Caution\ Devido a informatizacdo do mecanismo de alimentagdo, a maquina gera ruidos especificos do \
Il g passo do motor quando ele funciona a baixa velocidade. Esse ruido n3o é sinal de falha. I

s w— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — -,

5-1. Corte de linha curta restante

-~

NSNS N IS I X S S N 0

i

O segmento mais curto
permanece A fungao esta no
estado LIGADO. (Estado no
momento do envio da fabrica)

o

\_

O segmento mais curto permanece
A fungido no estado DESLIGADO.

/

TESTO

B 25054000« D

11 Memory switc

{12 Counter selting

{1% Maintenanoce

{4 Sewing management
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O comprimento da linha da agulha que
permanece no material apés o corte da linha
€ reduzido operando o cortador de linha com
oimpelente @ abaixado.

Além disso, uma vez que o impelente néoo
néo projeta da chapada agulha 9 o]
material pode ser colocado / removido na
maquina de costura com facilidade.

* A configuragao de "Reduzir / Nao abaixar o
impelente durante o corte da linha" pode ser
alterada com "Interruptor de memaoria U0S57".

[Como configurar o impelente]

1 pressione [} ©.

2) Selecione 0 "01 Interruptor de memaria" ao



)
LIS 7
Function for
lnwering the
feed dog durng
thrasd timing

TESTM

£ 25084000« 0

Thread trimm—
ingefter DN puwed®

shot stitching
L —

3) Selecione "U057" ao pressionar n a‘ (1)
Pressione \O (5} o

4) Selecione o status do impelente durante o corte de
linha (0: Impelente para BAIXO, 1: Impelente para

CIMA) ao pressionar‘ﬁ~=‘\ 0.

5) Confirme sua entrada ao pressionar ‘ (6}
Entdo, a tela de costura é exibida.

[Como configurar o ponto condensado]

1) Exiba a tela de edigéo de dados de costura ao

pressionar ‘a (5}

2) Exiba “S046" ao pressionar‘n‘ a‘ (1 ]

3) Defina a fungdo de corte de linha curta
remanescente no estado LIGADO/DESLIGADO ao

pressiona o ﬂ,\ Q

4) Confirme sua entrada ao pressionar ‘ 0.
Ent3o, a tela de costura é exibida.

————— — — — — — — — — —

A operacgao de condensacao deve ser desligada antes do corte de linha ser realizada em

g instavel.

Além disso, o curso da mola do pega linha deve ser ajustado para ser ligeiramente maior.
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Caution\ uma posigcdo onde nao tem nenhum material, desde a formacgéo do laco de linha se tornar |
I
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[Como ajustar o passo condensado]

~

> Passo do ponto
J
|
I Passo condensado

[Definir o nimero de pontos de condensac¢ao]

e &
1Z50 2

Condens sti.
aftr shet-thr  ECQQT

trimming end
ke -

[Configurando o ponto conedensado]

030

e an
stich ptoh aftr
shi’terg%h EOCFT
trirmwring and
kil

No caso de realizar um corte de linha remanescente
de linha mais curta (quando a condensagdo é
colocada em LIGADO), defina valores do passo de
condensacgéo e o numero de pontos sao ajustaveis.
Ajuste os valores definidos de acordo com o item a
ser costurado.

1) Selecione "U280" ao pressionar ﬁuo

Pressione \

2) Pressione n’e e entre o numero de
pontos condensado no fim da costura para corte
de linha curta remanescente.

(Valor definido de fabrica: 2)

3) Confirme sua entrada ao pressionar‘k@.
Entdo, a tela de costura é exibida.

1) Selecione "U281" ao pressionar A w
o Pressione \o 9

2) Pressione nu e e entre com o passo

condensado no fim da costura para corte de
linha curta remanescente.

(Valor definido de fabrica: Tipo S 0.3; Tipo H:
0.5) P
Confirme sua entrada ao pressionar « 6
Entdo, a tela de costura é exibida.

Se o passo de condensacao for diminuido, o fendmeno em que a agulha entre no mesmo
ponto de entrada da agulha provavelmente ocorrera, resultando em formagao instavel do

"baldo" de linha no momento do corte dalinha. Como resultado, é provavel que ocorra uma

condensacgao. (O fendmeno de entrada da agulha difere de acordo com o material a ser

costurado e a contagem da agulha, o passo deve ser aumentado se ocorrer falha no corte

dalinha).
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5-2. Ajustando a altura do impelente

[ 1. Esteja ciente de que a interferéncia entre a chapa da agulha e o impelente pode ocorrer de

| acordo com o indicador utilizado. Certifique-se de verificar a folga no medidor a ser usado. (A

| /Caution\ folga deve ser de 0,5 mm ou mais).

| % 2. Quando vocé alterou o comprimento do ponto, a altura do impelente ou o tempo de
alimentagao, execute a maquina de costura a uma velocidade baixa para garantir que o

| medidor nao interfira com a parte alterada.

\

— — — — — —

[Como ajustar]

1) Exiba a tela de edi¢ao de dados de
TESTO! costura ao pressionar \o (5}

25084000« 0

2) Exiba "S050" ao pressionar na‘
3) Troque a altura do impelente ao

- + .

pressionar ,‘ 0.

Feed dog * Consulte para o seguinte para ajustar o

heient alcance da altura do impelente. o

4) Confirme sua entrada ao pressionar ‘

6. Entdo a tela de costura ira ser exibida.

[DDL-9000C-SMS]

Altura do impelente (mm) | 0.60 | 0.65 | 0.70 | 0.75 | 0.80 | 085 | 0.90 | 0.95 | 1.00 | 1.05 | 1.10 | 1.15 | 1.20

Valor de entrada do painel | -4 -3 -2 -1 0 1 2 3 4 5 6 7 8
Baixo«—«—«— 1 ——— Alto

Padréao
(Configuracao de fabrica na hora do envio)

[DDL-9000C-SSH]

Altura do impelente (mm) | 1.00 | 1.05 | 1.10 | 1.15] 1.20 | 1.25 | 1.30 | 1.35 | 1.40 | 1.45 | 1.50 | 1.55 | 1.60

Valor de entrada do painel | -4 -3 -2 -1 0 1 2 3 4 5 6 7 8
Baixo «—«—« 1 ——— Alto

Padrao
(Configuracgédo de fabrica na hora do envio)

* Alcance de entrada de valores no painel é de -4 a 8.
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5-3. Tempo de funcionamento da alimentagao

execute a maquina de costura a uma velocidade baixa para garantir que o medidor nao interfira |

( Cadtion Quando vocé alterou o comprimento do ponto, a altura do impelente ou o tempo de alimentagao, \
I
| com a parte alterada. ]

A temporizagao entre a agulha e
alimentagao pode ser ajustada no painel
de operagao.

TESTOT [Como ajustar] ]

1) Visualize a tela de edigéo de dados
de costura pressionando \O (5}
26054000« 0 e

2) Exiba "S049" ao pressionar n a‘ (1 ]

3’)7'[roque o tempo da alimentacdo ao pressionar

— ay

. (+: para avangar; -: para retardar)
Feed timing gmi

4) Confirme sua entrada ao pressionar « (6}
Entdo a tela de costura sera exibida.

» -

N
N~

Padrao : 0 Para avancgar : Para retardar:
Ajuste com a tecla + Ajuste com a tecla -

)

e —————————————————————————— —— — — — —

1. O tempo de alimentacgao difere com o valor ajustado. (Figura da imagem como observada do lado da
placa frontal).
% 2. O comprimento do ponto muda, ajustando o tempo de alimentagdo. Execute o ajuste enquanto )
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5-4.Alterando o local de alimentagao

O local de alimentagéo pode ser alterado de
acordo com o item a ser costurado.

TESTOH [Como alterar]

0D 1) Exiba a tela de edigéo de dados da
costura ao pressionar\a (5}

25084000« 0

20)Exiba “S048" ao pressionar‘n“a
3) Trogue a alimentagdo local ao pressionar
* Consulte para os seguintes tipos de
alimentagdes locais. .
4) Confirme sua entrada ao pressionar “
@. Entdo a tela de costura sera exibida.

SU4S
Feedloous ~®-

» -

Local de
alimentacao .
(forma% Nome Caracteristicas (movimento do impelente) Comprimento do ponto
[Imagem] e velocidade da costura

s 0a4.00 mm : 5,000 pts/min
-®- Eliptico liso local padrao (Tipo H : 4,500 pts/min)

(Padrao) .
4.05 a 5.00 mm : 4,000 pts/min

Durante a ascensao, o impelente vai direto e

_@_ A se move em paralelo em termos de diregdo 0 a 5.00 mm : 4,000 pts/min
longitudinal.
Quando a agulha penetra no material, o
impelente afunda diretamente. Como . ;

'[‘E‘—)' C resultado, o problema da agulha dobrada 0a5.00 mm - 4,000 pts/min

raramente ocorre

O impelente vai direto e afunda-se diretamente.
Uma vez que se afunda diretamente durante a
descida, o problema da agulha torcida
_@_ B raramente ocorre. Com este tipo de |0 55,00 mm : 2,500 pts/min
alimentagao local, o comprimento do ponto ndo

muda em grande parte mesmo quando a altura
do impelente é alterada.
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6. CUIDADOS

Realize a manutengao abaixo de cada dia para um uso mais longo da sua maquina.

6-1. Modo de manutencgao

Use este modo de manutenc¢do da maquina de costura como os ajustes do tempo da langadeira e substituicéo
do medidor.

[ Caien Enquanto a maquina de costura é colocada no modo de manutengao, ela nao
|‘ % sera iniciada mesmo que o pedal esteja pressionado.

1) Visualize a tela modo pressionando \ (9)

TESTO

2) Atela é alterada para tela de modo de
manutencéo.

[ Certifique-se de verificar se \
02 Counter satting I a tela mudou para a~tela do |
(3 Maintensnce | /Cauio’y modo de manutengio para |
{14 Sewing managemant | evitar acidentes causados |
| pelo inicio brusco da |
| maquina de costura. ]

6-2. Confirmacgao da quantidade de 6leo no tanque de 6leo da langadeira

ATENGAO :
Desligue o fornecimento de energia, antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes causados pelo

inicio brusco da maquina de costura.

Confirme que a haste superior de indicacao da
quantidade de 6leo, esta entre a linha superior
marcada A e a linha inferior marcada B da
quantidade de 6leo indicada na janela. (Para
detalhes, consulte “2-14. Lubrificagdo” p. 12.)
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6-3. Limpeza

ATENGAO :
Desligue o fornecimento de energia, antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes causados pelo

inicio brusco da maquina de costura.

1) Remova agulha 0, calcador e e chapa da
agulha e

2) Remova a poeira aderida no impelente 0 ena
unidade de corte de linha e com uma escova
suave ou tecido.

3) Incline a cabec¢a da maquina e tire fora a sujeira
da caixa da bobina e outros com um tecido suave e
confirme que ndo tenha nenhum arranhdo. Tire
foracom um tecido a poeira e o 6leo na lancadeira
drenado que esta de baixo da cobertura proximo
dalangadeira.

6-4. Aplicando graxa

ATENGAO :
Desligue o fornecimento de energia, antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes causados pelo
. inicio brusco da maquina de costura.

1. Quando a maquina precisa de reposig¢ao de graxa, soa um alarme. Quando o
alarme soar, reponha a graxa. No caso em que a maquina é usada em ambientes
agressivos, recomenda-se reabastecer graxa uma vez por ano para assegurar o
) lubrificante efetivo.
% 2.Nao aplique 6leo nas secgdes lubrificadas com graxa.
3. Lembre-se de que a lubrificagdo pode escorrer da tampa de aceitacao da linha \0
e dabarradaagulha se aquantidade de graxa for excessiva.
4. Certifique-se de usar JUKIGREASE ATUBE 0 (numero da peca: 40006323).

———— — — — —



6-5. Aplicando graxa na bucha inferior da barra de agulha e na bucha da barra de pressao

ATENGAO :
Desligue o fornecimento de energia, antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes causados pelo

inicio brusco da maquina de costura.

e — ——— — ——— — — — — — —

|‘ Caution\ Execute lubrificacio com a barra
1 @ de agulhas instalada.

—— — —— — — — — — — — — — —

1) Remova a placa frontal.

2) Remova a barra de pressdo do parafuso de
lubrificacdo Q e barra de agulha parafuso de
lubrificacdo da bucha inferior 9 (somente para
o DDL-9000C-SMS) com uma chave hexagonal.

3) Remova a tampa do tubo de graxa exclusivo
0 . Insira a ponta no orificio de 6leo e reponha
a graxa do tubo de graxa exclusivo o Neste
momento, adicione graxa até que transborde o
6leo buraco.

4) Empurre o excesso de graxa exclusiva com o
parafuso de enchimento de dleo no orificio de
6leo.

5) Limpe o excesso de graxa da area ao redor do
orificio de dleo.

6-6. Substituindo o fusivel

PERIGO:
1. Para evitar riscos de choque elétrico, desligue a alimentacao e abra a tampa da caixa de controle
apos aproximadamente cinco minutos.

2. Abra a tampa da caixa de controle depois de desligar a energia sem falhar. Em seguida, substitua
por um novo fusivel com a capacidade especificada.

A maquina usa o seguinte fusivel:

MAW PWB

0 para protecdo de fonte de alimentagao
de 85V 5A (fusivel no tempo)

§

N
§
a u\lmmm <4

N
S
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7. AJUSTANDO A CABEGA DA MAQUINA (APLICAGAO)

7-1. Relagao agulha na lanc¢adeira

=) da maquina de costura.

ATENGAO:
Desligue a alimentagao antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes causados pelo inicio brusco

==

Ajuste o tempo entre a agulha e a langadeira da
seguinte maneira:

1) Ajustar a altura da barra da agulha. Gire o volante
para trazer a barra da agulha até o ponto mais baixo
de seu curso e solte o parafuso de fixagao o .

2) Ajustar a altura da barra da agulha. Alinhar linha de
marcador (Para uma agulha de DB: linha de marcador
A, Para uma agulha DA: linha de marcador C) na barra
de agulha 9 com a extremidade inferior da bucha
inferior da barra da agulha 6 , aperte o parafuso de

fixagdo o

3) Posicione aagulha e nalangadeira a.

Solte os trés parafusos de fixagdo da lancadeira, gire o
volante na rotacdao normal e alinhe a linha do
marcador (Para uma agulha de DB: linha de marcador
B, para um dedo DA: linha de marcacdo D) na barra de
agulhas ascendente 0 com a extremidade inferior
dabuchainferior dabarradeagulha e

4)Neste estado, alinhe o ponto da lamina da
langadeira e com o centro da agulha @ Forneca
uma folga de 0,04 a 0,1 mm (valor de referéncia) entre
a agulha e a langadeira, aperte firmemente os trés
parafusos de fixacdo dalancadeira.

o — —— — — — — — ——— — — — —

1. Se afolga entre o ponto da langadeira da
lamina e a agulha for menor que o valor
especificado, o ponto da lanc¢adeira da
lamina serd danificado. Se a folga for
maior, o salto de pontos resultara.

[
I
I
I
I
| PN 2. A barra de agulhas do DDL-9000C- O
|FMS é processada com especial
| revestimento preto. No caso em que vocé
I
I
I
|
{

tenha dificuldade em verificar
visualmente a localizagdao das linhas de
marcagao, ilumine a barra de agulhas com
uma lanterna ou similar para facilitar a
operagao.

— — — — — — — — — — — — —

————— — — — — — — — — — — —
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7-2. Ajustando o dispositivo pressionador de linha na agulha

/\ ATENCAO:
Desligue a alimentacgao antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes causados pelo inicio brusco
= dla maquina de costura.

O dispositivo pressionador de linha da agulha é
capaz de enfiar a linha da agulha no lado errado do
material como no caso do dispositivo de limpador
convencional.

[Caracteristica]

» O chamado "fenédmeno do ninho de passaros", que
aparece no lado errado do material, pode ser
reduzido usando o dispositivo de presséo da linha da
agulha @ em combinagdo com a costura de
condensagao.

* A operabilidade em torno do ponto de entrada da
agulha é melhorada.

* A aplicabilidade de varios tipos de anexos
projetados para uso em torno do ponto de entrada da
agulha é melhorada.

[Como configurar o dispositivo pressionador
de linha da agulha]
1) Exiba a tela de edicdo de costura ao

TESTO pressionar ‘c e

25084000« 0

2) Exiba “S042" ao pressionar n é‘@
3) Defina o status LIGADO/DESLIGADO do
dispositivo pressionador da linha da agulha,

ao pressionar g3 | |©.
Thresd * O status LIGADO/DESLIGADO do dispositivo
presser e pressionador da linha da agulha, foi definido

de fabrica para “LIGADO” no momento do
envio. _—
4) Confirme sua entrada ao pressionar (
@. Entdo a tela de costura serd exibida.

comprimento da linha da agulha se torna mais longo. Ent3o, neste caso, o dispositivo pressionador de linha |

@ No caso da chave de memoéria "U056 Agulha de rotacdo reversa apos corte da linha" esta habilitado, o |
% da agulha deve serajustado para"DESLIGADO". )

o — —
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[Ajustando o comprimento restante da linha da
agulha]

Ajuste o comprimento da linha da agulha remanescente
na agulha para 35a 45 mm (para os tipos S e H), girando
atensdodofionaporca No. 1@.

1) Ajustar a tensdo do fio No. 1 porca @ no sentido
horario (na diregdo A), para encurtar o comprimento da
linha restante na agulha apds o corte da linha ou no
sentido anti-horario (na dire¢do B), para alongar o
comprimentodalinha.

O chamado "fenémeno do ninho de passaros" é \
reduzido reduzindo o comprimento da linha da
agulha restante na agulha. Neste caso, no
entanto, o fio da agulha é suscetivel de deslizar o
olhal da agulha. Para reduzir o deslizamento da
linha da agulha, a velocidade de costura no inicio
da costura deve ser reduzida.
C&j‘m [Interruptor de meméria]

I
I
I
I
e U286 Velocidade de costura durante o I
funcionamento da prensa de linha: Reduza I
I
I
I
I
)

(ajustado de fabricaa300s / min no momento do
carregamento)

e U293 Angulo de reposicdo da velocidade de
costura quando o prensador de linha atua:
Retardo (ajustado de fabrica para 340 graus no
momento do carregamento)

e — — — — — — — — — — — —

35a45mm —_— e o e e e e —
[ Com relagao as configurag¢oes do interruptor de \
B | memoria, recomenda-se uma velocidade de |
| ) costura de 250 pts/ min para "U286 Velocidade
= = Caytion de costura durante a operag¢do do prensador de |
| % linha", e um dngulo de 720 graus é recomendado |
| para "U293 Angulo de reposi¢do da velocidade |
de costura quando o prensador de linha
l- funcionar". __,
Escala :
No. Item configuragdo Unid
U286 | velocidade de costura durante a operagio do pressionador de linha 100 a 3000 pts/min

Este interruptor de memoria é usado para ajustar a velocidade a ser utilizada quando o
prensador de linha atua.

U293 |Angulo de reposi¢do da velocidade de costura quando o prensador de linha funciona 0a720 Grau
Este interruptor de memoria é usado para ajustar o angulo em que a velocidade de
costura utilizada quando o prensador de linha funciona é reiniciada.
* A configuragdo é ativada quando o pressionador de linha funciona.

[Para reduzir o ninho de passaro (enrolamento de linha) no inicio da costura]

Além do ajuste acima mencionado, o chamado "fenémeno de ninho de passaro" é reduzido ao aumentar o
tipo do primeiro ponto no inicio da costura.

Condensacgao l Condensacao Personalizada (CC)

g~ 1
| }A | }A |
| Li_<—_ — Condensagao
|
| or 1
1 |
1 (B | B
! 1 A : Passo do primeiro ponto
* V B : Passo normal do ponto
A>B A>B
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[Resposta aos problemas que ocorrem no inicio da costura]

* No caso da quebra da linha da agulha ocorre quando se usa uma linha fina ou fragil

* No caso, alinha da agulha ndo estd dobrada no lado errado do material

* No caso de quebra da linha da agulha ocorre ao iniciar a costura da extremidade do material (como a costura
do material comalinha da agulha dobrada na superficie inferior do material)

Se qualquer dos problemas acima mencionados ocorre, a fun¢do assistente, a qual trabalha para reduzir a
pressdo do calcador no comego da costura pode ser definida ao usar o dispositivo de auto-elevagao (AK-154)

* O AK-154 pode ser instalado opcionalmente. (N° da peca: 40174617)

* No caso de o0 AK -154 ndo ser usado, o calcador deve ser reduzido para permitir que a linha da agulha ser
liberada suavemente. (A pressao do calcador recomendado é 30 N (3 Kg) ou menos.)

Ajuste a pressdao do calcador e a velocidade da costura apropriadamente, para prevenir alimentacao
insuficiente, devido a pular ou outras falhas do calcador. Confirme o resultado de ajuste possa ser costurada
atualmente o material.

[Como configurar a fungdao de auto
elevagao]

Quando instalando o dispositivo de auto
elevacdo (AK), a funcdo da auto elevagdo é
ativada.

1) Ligue ointerruptor de energia.
25054000~ 0 2) Pressione“m@

3) Mova o cursor para “U290" ao
pressionar} ‘ o.!in\tradadetempo

de elevacdo usando com‘ﬂ‘ L —

5

Wiper Ak PRA g
opereting time  KBE Alcance ajustavel:0a 50

e - Quanto mais tempo de elevagdo é
aumentada, mais alto a sola do calcador é
trazida para cimadachapadaagulha.

Valor definido de fabrica: 20

1. A quantidade de elevacdao do calcador acima da chapa da agulha varia de acordo com a\
espessura do material a ser costurado e a pressdo do calcador. Certifique-se de verificar aI

condigao real antes de comegar a costura. |
‘Caution

|

I

I

I % 2. Se o valor de ajuste do tempo de operagao do AK-154 for aumentado enquanto a pressao doI
| calcador for alta, o ruido de operagao se tornara maior. Ajuste o valor de ajuste do tempo de
| operacéo do AK-154 e a presséao do calcador de pressao enquanto verifica visualmente a linhada |
‘ agulha. )
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7-3. Ajustando o corte de linha

/\ ATENCAO:
Desligue a alimentacgao antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes causados pelo inicio brusco

da maquina de costura.

Gire o came de corte de linha e na dire¢do da seta até a
periferia externa da ranhura do came de corte de linha C
entrar em contato com o rolamento @ e parar. Nesta
posicdo, fixe o parafuso do came de corte de linha 0

(" [Correto (0] [Errado 6] )
.

llustracao observada de D (face do lado direito)

7-3-1. Para verificar o tempo do came de corte de
linha

O propdsito do ajuste do came de corte de linha é para
alinhar a linha marcada A na cobertura da polia e
com o ponto verde marcado B (Tipo H: Ponto branco
marcado B’) novolante @

1) Incline a cabeca da maquina.

2) Gire o volante 6 manualmente na direcdo normal
de rotacdo até a alavanca de linha ir para cima
ligeiramente, abaixo do ponto morto superior.
Pressione o came seguinte 0 com os dedos para a
esquerda (na direcdo da seta E) para encaixar no
rolamento Q para a ranhura C no came de corte de
linha 9

3) Neste estado, gire o volante @ nadirecdodaqual é
oposta para a dire¢do normal de rotagdo até o volante
@ ndo ir mais. (Se o volante é girado mais, ird
alcangar a posi¢do na qual o came seguinte 0
comega a mover.

7-3-2. Ajuste do tempo do came de corte delinha

1) Incline a cabega da maquina de costura.

2) Solte os parafusos No. 1 e No. 2 do parafuso de
fixagdo do came de corte de linha 0 na ordem
escrita.

3) Alinhe a linha marcada A na cobertura da polia e
com o ponto marcado verde B no volante 6 (Tipo H:
ponto marcado brancoB’)

4)Pressionando o came seguidor o para a esquerda
(na direcdo da seta E), inicie o came de corte de linha
e com o rolamento Q Entdo, gire somente o came
de corte delinha 9, com os dedos na direcdo da qual
é oposta para a direcdo normal de rotacdo do eixo de
direcdo de alimentacdo @ até que ndo va mais sem
girar o eixo de direcdo de alimentacdo @ Nesta
posicdo, aperte os parafusos No. 1 e No. 2 do parafuso
de fixacdo do came de corte 0 na ordem escrita,
enquanto pressionar o came de corte de linha 9
contraorolamento Q

1. No caso de usar uma contagem alta
I formagao de "baldo" de linha pode ser instavel.
Se o espalhamento de "baldes" com defeito
I ocorrer neste estado, corrija o tempo de corte
da linha, alinhando a linha de marcador na
I tampa da polia com o ponto de marcador
vermelho, em vez do ponto de marcador verde,
no volante.
I 2. O ponto de alinhamento entre o came de
% corte de linha € e orolo é aposigao (F) a partir
I da qual o came Ocomega a se mover. Posigcao
(G) em que vocé acha que o came @ entra em
I contato com rolo @ pela primeira vez durante
o ajuste ndo é a posicdao de alinhamento
I correta.
* Certifique-se de corrigir cuidadosamente o
l tempo de corte da linha, pois afeta em grande
parte o tempo de espalhamento do balado.

)
I
|
I
|
I
|
|



7-3-3. Verificagao da unidade da faca

da maquina de costura.

A\ ATENCAO:
Desligue a alimentacao antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes causados pelo inicio brusco

Estado de espera da faca

[ e
> _TipoS:55a6.5mm

TipoH :5.026.0mm

Alinhando o estado da faca de espalhamento e faca de
aparar a linha

Extremidade distante

do furo na faca @
alinha com a ponta da \ i

faca de corte @
|
™~
2.5a3 mm 3 | ¢

Estado de engajamento da faca

1) Verifique se o interruptor de energia esta no estado
DESLIGADO. Remova o medidor (calcador, chapa da
agulha eimpelente) em torno da agulha.

No estado em espera da faca de espalhamento de lago
o, a distancia do centro da agulha A a ponta da faca
de espalhamento 0 €5.5a6.5 mm (H tipo: 5.0 para
6.0mm).

Esteja ciente de que, se a distancia entre a faca de
espalhamento de lago o e o centro da agulha A é
reduzido, o lago de linha provavelmente interferira
( com a faca de espalhamento de lago o

Cauytion

* Consulte "7-3-4. Ajuste da unidade da faca" p. 72, para
saber como ajusta-lo.

3) O propdsito do ajuste da posicdo de alinhamento da faca
de espalhamento de linha o E faca de aparar 0
(Extremidade do furo na faca de espalhamento de linha o e
a ponta da faca de aparar e) E alinhar a posicdo de
alinhamento acima mencionada com o centro daagulhaA.

——— — — — — — — —— — — — — —

‘ Esteja ciente de que, se a posi¢ao de aIinhamento\_
| Carion da faca de espalhamento de lago e do fio a faca de |
| corte nao se alinha com o centro da agulha A, o |
| g comprimento do fio permanecera no material apos |
" o corte da linha sera mais longo. ,

4) A quantidade de engate entre a faca de
espalhamento de linha o E faca de aparar Q Ede2,5
a3 mm, medido a partir do centro daagulha A.

| Cavtion Esteja ciente de que, se a quantidade de ]
| engate entre eles é insuficiente, pode ocorrer |
| um corte de linha defeituoso. )

* Consulte "7-3-4. Ajuste da unidade da faca" p.72
para saber como ajusta-lo.

e A linha da agulha pode ser aparada \I
excessivamente curta, tal como a linha do
filamento que é suscetivel de provocar a I
formagdo de um "baldo" de linha instavel é |
utilizada ou cortar. E realizado em uma posigdo |
em que ndo ha material. Se o fen6meno acima |
mencionado ocorrer, ele deve ser corrigido
Gauion executando o procedimento abaixo indicado. I
® Faca o curso de mola de absorgdo de linha I
maior do que o valor padrdo. |
® Faca o passo para corte de linha durante o |
ponto de condensa¢dao maior do que o passo |
padrao.
e Desligue a operagcao do ponto de I
condensagdo ao executar o corte da linha na |
posi¢cdo em que ndo ha material. |
)

o — —— — — — — — — — — — —

— — — — — — — — — — — — — — — —

|
\‘
—_
|

\
|
)



7-3-4. Ajuste da unidade da faca

A\ ATENCAO:
Desligue a alimentacao antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes causados pelo inicio brusco

= dla maquina de costura.

(A

|
I
I
\

72—

1) Verifique se o interruptor de energia estd no
estado DESLIGADO. Remova o medidor (calcador,
chapadaagulha e impelente) em torno da agulha.

2) Incline a cabega da maquina de costura.
3) Remova a tampa de protecdo @.

4) Soltar parafusos excéntricos dos conjuntos €
(duas pecas). Gire o pino excéntrico da faca de
espalhamento @ com uma chave de fenda de
lamina plana para ajustar finamente a posicéo de
rotagao de diregao da faca de espalhamento de linha

5) Apds o ajuste, aperte os parafusos de parafusos
excéntricos €) (duas pegas).

6) Prenda a tampa protetora @ de volta ao lugar.

o — — — — — — — — — — — — — — —

Posigao do ponto de marcagéao A o pino !

Caution\ excéntrico da faca de espalhamento de |
linha @ deve ser ajustado apenas do lado |
do operador.

" — — — — — — — — — — — — — — —"




7-3-5. Ajuste da velocidade de corte da linha

Avelocidade de aparar da linhafoi ajustada para 300 pts / min (tipo H: 220 pts / min) no momento do envio da maquina.
Isso significa que o corte de linha de alta velocidade foi selecionado.

Dependendo do tipo de linha a ser utilizado, a velocidade de corte da linha deve ser aumentada. Por outro lado, no
caso de usar linhas frageis (como uma linha de filamento de alta conta ou fio de algodao), a velocidade de corte da
linha deve ser diminuida para reduzir o dano a linha. A velocidade de corte da linha deve ser ajustada quando
apropriado de acordo com o processo de costura.

[Como ajustar]

1) Pressione m (9}

TESTO

2) Pressione n a‘e paraalinhar o cursor

em “U036". Entre com uma velocidade de

~ - cortedelinha comﬂ,‘ @

150

Sewing gpeed STRM
for thread trim

»

No. ltem Escala de ajuste Unid
U036 | Velocidade durante o corte de linha 150 a Max. de pts/min
O numero maximo de revolugbes durante o corte de linha difere com corte de linha
a cabega da maquina.
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7-4. Ajuste do seletor

A\ ATENCAO:
Desligue a alimentacao antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes causados pelo inicio brusco

= dla maquina de costura.

B @'D !\U& EB: No estado de ajuste

padrio do seletor, o
centro do seletor esta
A quase alinhado com o

©

_L~| \ centro da sec¢io em
@ forma de U da caixa da
bobina.

@ |

Uma vez que o ajuste padrao é executado corretamente, O dispositivo seletor é usado para estabilizar a

ha um espaco de forma de slot no link de seleso € para inatividade da bobina no momento do corte da linha.
permitir que o seletor faca uma agao de retorno necessaria

(fungdo de amortecimento).
(0.5 mm) _

Quando é necessario verificar como o 1

|

Estar em contato | /Caution\ seletor é ajustado, instale primeiro a |

— I % caixa da bobina e a bobina na |
(

langadeira, depois verifique o seletor. )

7-4-1. Verificando o ajuste padrao

1) Verifique se o interruptor de energia esta no
estado "DESLIGADQO". Incline a maquina de
costura.

2) Traga o solenoide de corte da linha 0 no estado
de empurrar a mao.

3) Neste estado, o valor de ajuste padrédo da folga
entre a conexdo do seletor € e brago escolhedor
O ¢ 0.5 mm. Neste momento, é fornecida uma
folga de 0 a 0,3 mm entre a bobina @ e seletor @.

0a0.3mm |,

o

7-4-2. Ajuste padrao

1) Afrouxe a porca do conector do guia do separador @ (9 mm). Execute o ajuste movendo o conector do seletor
© para adireita e para a esquerda.

2)Ap6s o ajuste, aperte a porca do pino da conex&o do cortador @.

7-4-3. Ajuste padrao (Ajuste na posigao da ponta)
1) Afrouxe os parafusos de fixagéo @ (duas pegas). Ajuste a posicéo do seletor.
2)Ap6s o ajuste, aperte os parafusos de fixagéo @ (duas pecas).

[ 1. Se ndo houver folga entre a bobina 9 e a ponta do seletor 0, o seletor@ pressione forte
I a bobina e Como resultado, a bobina nao fornece um comprimento requerido da linha da

| bobina no momento do corte. Nesse caso, é provavel que a linha da bobina seja aparada de

| oo forma curta e o deslize no inicio da costura provavelmente ocorrera.

| 2. Se houver uma folga excessivamente grande entre a bobina 6 e a ponta do seletor G, a

| linha necessaria para o corte da linha pode escorregar da ponta do seletor e o comprimento

| da linha da agulha restante na ponta da agulha apés o corte da linha ser curto. Além disso, é

I

\

provavel que a bobina to esteja ociosa no momento do corte da linha causando problemas no
inicio da costura.

— — — — — — — — —



7-5. Mecanismo de liberagao da tensao de linha

A\ ATENCAO:
Desligue a alimentacao antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes causados pelo inicio brusco

= dla maquina de costura.

Pelos meios do mecanismo de liberacao de tensdo de
linha, a costura pode ser realizada sem afrouxar a
tensdo da linha na agulha, mesmo quando o calcador
é elevado durante a costura.

(Mesmo quando o calcador é elevado ligeiramente
na sec¢do sobreposta da espessura pelo joelho de
elevacdo, este mecanismo pode prevenir a tensdo da
linha de ser alterada.)

[Como liberar]

1) Remova a cobertura da cabeca da maquina e solte o
parafuso de troca de liberagdo de tensdo da linha 0
usando uma chave hexagonal.

2) Fixe o parafuso o no topo da chapa de troca de
liberagdo datensaodalinha Q

O disco de tensdo da linha ndao eleva mesmo quando o
calcador é elevado e a tensdo da linha na agulha ndo é
solta. (O disco de tensdo da linha eleva somente
quandoocortedelinhaérealizado.)

| N3o use o parafuso o a qualquer posicdo !

| outra que a posi¢do superior ou inferior da

| /Caution\ chapa de troca de liberagdo da tensdo da |

I % linha 9 |
* 0 parafuso foi definido pelo fabricante para

{ aposicaoinferior no momento da entrega. ]

— — — — — — — — — — — — — — — —
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7-6. Alarme de falta de graxa

A Ezm -+

Important:

Gresse & runmning out
Aidd greage.

A\ ez - =10

Trrpesr tan
Grasse hes run out,
Aidd greage.
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7-6-1. Considerando o alarme de falta de
graxa

Quando o tempo de manutengao da graxa se

aproxima, a mensagem de erro "Avi 0
contra a falta de graxa" é exibida.

Este erro é reiniciado pressionando

Neste estado, a maquina de costura pode ser
utilizada continuamente por um certo periodo
de tempo.

‘ Cadtion Uma vez que a mensagem de erro \
| % E220 é exibida, certifique-se de |
‘ adicionar graxa para manutengao. J
* Consulte “7-6-3. Em respeito ao erro
K118 no caso de procedimento de

reiniciar” p. 77 ao realizar o reinicio do
erro (K118).

7-6-2. E221 Erro de falta de graxa

Se a mensagem de erro “E220” nao é
reiniciado, a mensagem de erro “E221 erro
de falta de graxa” sera exibido.

Neste caso, a operagdao da maquina de
costura é desativada. Tenha certeza de
adicionar graxa e de reiniciar o erro (K118).
* Consulte ”7-6-3. Em respeito ao
procedimento de reiniciar o erro K118". p.
77,no casodereiniciaro erro (K118).



7-6-3. Em relagao ao procedimento de
reiniciar o erro K118

TESTO! 1) Mantenha m Q pressionado por seis
) segundos.

25084000« 0

2) Selecione “01 Interruptor de Meméria” ao

pressionar‘n‘ a‘ o Pressione \o e

11 Memory switch

{12 Counter selting

{1% Maintenanoce

{4 Sewing management

3) Selecione “01 Exibir todos” ao pressionar‘n‘ a‘

0. Pressione\c 9

11 Cisplay sl

{12 Stert ofsewing
{4 During sewing
{4 End of sewing

4) Selecione “K118" ao pressionar‘n‘ a‘ (1)

5) Pressione faull Gl 0 para definira
configuragdo para “1". Entdo, pressione| e
K;‘,S * 1 Isto reinicia o erro para trazer a maquina de
Grease~ REGRE costura de volta a operagdo normal. A maquina
ot .
Fnarisee UPER de costura pode rodar normalmente até o
srror reset L. ; -
- - proximo periodo de manutengdo ser alcangado.
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8. COMO UTILIZAR O PAINEL DE OPERAGAO (APLICAGAO)

8-1. Configurando a costura de forma poligonal

Uma forma poligonal de modelo de costura, <Exemplo de modelo >
consiste de 20 passos (no maximo) de modelos Passo 5
de costura de dimenséao constante. Condig¢des de
costura especifica, pode ser definido em uma
base passo a passo. Y

Passo 1 Passo 4

Passo 2 Passo 3

8-1-1. Método de edigao
(DExibindo a tela de edicido de modelo de costura de forma poligonal

Mantenha \a 6 pressionado por um
segundo na tela de costura, que aparece
guando a costura de forma poligonal é
selecionado. Entdo, a tela de edicdo de
modelo de costura de forma poligonal é

exibida.

<Tela de costura (modelo de costura de forma poligonal)>

@Selecionando o passo para editar

Passo que esta sendo selecionado

T 1. Selecione um passo pressionando n a‘
(O passo que estive selecionado é exibido no
reverso do video.)

<Tela de edicdo de modelo de costura de forma poligonal>

2. No caso de existir um passo ndo usado, um passo (s) pode ser adicionado pelo procedimento seguinte descrito
abaixo. O procedimento de adigdo de passo € cancelado e a tela corrente é retornada para a tela de costura ao
pressionar A‘ @ (O passo é exibido como uma tentativa de passo “ df “ durante o procedimento de adi¢do. A
tentativa de passo é confirmada como um passo adicionado por configurar o nimero de pontos e passos.
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' o o

+ “, ou antes do passo

* Um passo é adicionado depois do passo seIeC|onado corrente ao pressionar
selecionado corrente ao pressionar”-“da | ‘ Q

¢ Um passo é adicionado no fim dos passos ao pressmnar "V" de n a 0, enquanto o passo emprestado
éselecionado.

¢ Um passo adicionado no fim dos passos ao pressionar"A" de n a‘ 0 enquanto o passo final é

selecionado.

3.0 passo que estd sendo selecionado pode ser deletado ao pressiona e Todos os passos em um modelo
de costura de forma poligonal pode ser deletado ao manter selecionado por um segundo.

@ Configurando o nimero de pontos e passo do passo selecionado

sendo seIeC|onado. Entdo, uma tela de edigdo de
passo de modelo de costura de forma poligonal é

b exibido.

P, of
stitches 2 Seleaone um item para editar ao pressionar

| o Entdo, edite oitem para pressionar

ﬂ ,\ .Itens que possa ser editado neste

procedimento sdo os mesmos com aqueles do
modelo de costura que podem ser editados.

<Tela de edigdo de modelo de costura de forma poligonal>

Consulte para “4-2-4.(2) Configuracao de itens para os passos de costura de forma poligonal” p. 36.

caso de nimero de pontos que podem seralcangados.) Consulte para “4-2-6. Funcao de t_relnamento" p.38.

@ Realizando costura usando a edigdo de modelo de costura

Pressione «k 6 para confirmar a dada e
retorne a tela corrente para a tela de edicao de
modelo de costura de forma poligonal.
é%%igﬁéggg Esta tela reflete os dados que vocé definiu nos
procedimentos acima mencionado.

=y . f \

=250 & Pressione « @, novamente para retornar a
tela corrente para a tela de costura de modelo
de costura de forma poligonal que vocé editou.

<Tela de costura (modelo de costura de forma poligonal)>
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8-2. Padrao do ciclo

QD 3@ e 99 ) E possivel combinar varios padrdes de costura
diferentes como um padrdo de ciclo para costura.

Passo Passo Passos 1a 10 Até 10 padroes podem ser inseridos em um padrao de
1 2 pode ser registrado ciclo. Esta fungdo é util no caso de vdrios padrdes
diferentes serem regularmente repetidos em um
L ) processo de costura do produto.
v Até 9 padrdes de ciclos podem ser registrados. Copie o
padrdo de ciclo quando necessario.

1 ciclo
9 ciclos podem ser registrados

8-2-1. Selecionado o padrao do ciclo

Pressione ﬂ, @ na tela de costura.

O modelo registrado sao exibidos na
sequéncia. Padrdo de ciclo sdo exibidos depois
5%%‘;55993 do modelo da costura.

A costura estd disponivel ao selecionar um
numero padrdo de ciclo desejado.

Nenhum padrao de ciclo foi registrado de
fabrica no momento do envio. Crie um (s) novo
(s) padrao (s) para consulta “8-2-2. Criando um
novo padrdo de ciclo” p. 81.

<Tela de costura (padrao de ciclo)>

* E possivel retornar para o passo corrente para o proximo passo e para costurar mais tarde novamente, ao

pressionar e na tela de costura de padrdo de ciclo.
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8-2-2. Criando um novo padrao de ciclo

(D Selecionando a fungao de criagdao de novo padrio de ciclo

M
{11 Copy/delste oycle patirn

Lg;_.f Oraate e ovols p,’f%*r

<Cycle pattern management screen>

@ Selecionando um nimero padrio de ciclo

<Tela de selegcido do No. de criagdo de padrao de novo ciclo>

—81 -

1. Pressione.m, @ na tela de costura para

exibir a tela modo.

2. Selecione ” 04 Gerenciamento de ciclo’_ao
pressionar] ‘0 entdo pressione \

e para eX|b|r atela de gerenciamento de
padrdo de ciclo.

3. Selecione "'02 Cr|e um novo padrao de
ciclo”aop 5|onar a‘ 0 Entdo,

pressione \b e para exibir a tela de

criacdo de um novo ciclo padrao.

1. Selecione o No. 1 ao pressionar ﬂ,‘ e

2. Pressione \o 9 para confirmar o dado e

retornar a tela corrente para a tela de
gerenciamento de padrao de ciclo.



8-2-3. Editando padroes de ciclo

@ Exibicao de tela de edigido de padrio de ciclo

A tela de edi¢do padrdo de ciclo é exibida ao
pressionar \o e na tela de costura qual

aparece quando o padrdao de ciclo é
5%%?36@[3 selecionado.

=250 £4000«0 &

<Tela de costura (Padrao de Ciclo)>
(@Editando comentario para o padrao de ciclo

1. Selecione um comentario ao pressionar n a‘
o Seleaone um comentario ao pressionar
e para exibir o comentdrio inserido na

tela
2. Selecione qual nimero do caractere para
editar ao pressionar & | 0

b

Entdo, pressione ﬂ,‘ 9 para inserir

um novo caractere.

4
o I O “+/-" é exibido na parte superior e inferior
<Tela de entrada de comentario> 0 0 do caractere selecionado

3. O caractere selecionado pode ser deletado ao pressionar @ Todos os caracteres podem ser deletados
ao manter selecionado por um segundo.

4.Pressione “ 6 para confirmar o dado e retornar a tela corrente para a tela de edi¢ao de padrao de ciclo.

Caractere que pode ser inserido
A-Z,0-9, ., +,—, /, #, (Espaco) and (Break)
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(@ Editando passos de padrio de ciclo

1. Selecione o passo ao pressionar‘n‘ a‘ o

2. Nimero padrdo de um passo que possa ser
trocado ao pressionar gzl | ‘ 9 enquanto o
passo estéd sendo selecionado.

1/ 6 '@”@"";:)

<Tela de edigao de padréao de ciclo> e @

3. Adicdo de um passo que pode ser cancelado e a tela de costura é exibida ao pressionar «k @ (O passo é exibido

como uma tentativa de passo “ durante procedimento de adi¢3o. A tentativa do passo é confirmada como um

passo adicionado ao configurar o numero padrdo.)

* Pressione \o e para adicionar um passo antes do passo do qual estiver sendo selecionado.

* Um passo é adicionado no fim dos passos ao pressionar "A" de n a‘ 0 enquanto o passo final esta sendo
selecionado. -

4.0 passo que esta sendo selecionado pode ser deletado ao pressionar @ Todos os passos incluindo em um
padrao de ciclo pode ser deletado ao pressionar // e, pressione por um segundo.

@ Confirmando o dado de edicio

Pressione « @ para confirmar um dado e
retornar para a tela corrente para a tela de
costura da edicdo de padrao de ciclo.

TESTO]

DO -a0000

<Tela de costura (Padrao de ciclo)>
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8-3. Copiando um padrao

O padrdo seleciona (padrao de costura e padrdo de ciclo) pode ser copiada para qualquer outro padrao do
numero especificado. O padrao existente ndo pode ser sobre escrito. Delete-o primeiro e copie o padrao
selecionado.

8-3-1. Copiando um padrao de costura

@ Selecionando uma fungio de cépia de padrio de costura

1. Pressione.m, © na tela de costura para

exibir a tela modo.
2. SeIeuone ”0 renuamento de costura” ao
pressionar | o Entdo, pressione

para eX|b|r atela de gerenciamento de \
padrdo de costura.
3. Selecione _ 0 piar/delete um padrdo” ao
pressionar| 6@ Entdo, pressione
e para exibir a tela de copiar/deletar padrdo \a
de costura.

<Tela de gerenciamento de padrao de costura>

@ Criando/copiando um padrio de costura

1. Selecione um numero padrdo de fonte ao
pressionar | ‘o Selecione um nuimero
padrao destmo ao pressionar ﬂ ,‘

<Tela de copiar/deletar padrido de costura>

2. Execute ou cancele a cépia de uma padrdo seguindo o procedimento descrito abaixo.

* Pressione \oe para executar a cépia. Entdo, a tela corrente é retornada para a tela de gerenciamento de
padrdo de EEétura ;

* Pressione @ para exibir a tela de confirmacdo de cancelamento da cépia. Pressione . @ novamente

para cancelar a copia. Entdo, a tela corrente é retornada para a tela de gerenciamento de padrdo de costura.

— 84—



8-3-2. Copiando um padrao de ciclo

@ Selecionando a fungio de cépia padrio de ciclo

1. Pressione m © na tela de costura para

exibir a tela de modo.

2. Selecione "0 renaamento de ciclo” ag__
pressionar | 0 Entdo, pressione \a
e para exibir a teIa de gerenciamento do
padrdo de ciclo.

3. Selecione “01 Cop ar padrao de
ciclo” ao pressmnar ﬁ ‘ 0 Entdo,
pressmne\ para eX|b|r atelade

coplar/deletar padrao de ciclo.

<Tela de gerenciamento de padrao de ciclo>

1. SeIeC|one ero padrao de fonte ao
pressionar’ 0 Selecmne um numero

padrdo destmo a0 pressionar &N | ‘

<Tela de copiar/deletar padrao ciclo> e

2. Execute ou cancele a copia de um padrdo de ciclo seguindo os procedimentos descritos abaixo.
. Pressmne\oe para executar a copia. Entdo, a tela corrente é retornada para a tela de gerenciamento de padrao

deciclo. ; —
* Pressione @ para exibir a tela de confirmacgdo de cancelamento da cépia. Pressione ( 6 novamente para
cancelaracopia. Entdo, a tela corrente é retornada para a tela de gerenciamento de padrao de ciclo.
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8-4. Deletando um padrao

8-4-1. Deletando um padrao de costura

1. Exiba a tela de copiar/deletar padrdo de
costura para “8-3-1. Copiando um padrdo de
costura” p. 84.

2. Selecione um No. de costura para
deletaraopressionar

Selecione alixeiraao pressmnar n ,‘

3. Pressmne \o e para eX|b|r a tela de

paradeletar o padrao.

<Tela de copiar/deletar padrido de costura>

Execute ou cancele a exclusdo seguindo o procedimento descrito abaixo.

* Pressione | @ para executar a exclusdo. Entdo, a tela corrente é retornada para a tela de gerenciamento
padrao de costura

* Pressione 6 para cancelar a exclusdo. Ent3o, a tela corrente é retornada para a tela de copiar/deletar
padrao de costura.

8-4-2. Deletando um padrao de ciclo

1. Exiba a tela de copiar/deletar padrio de ciclo
consultado “ 8-3-2. Copiando um padrao de
ciclo” p.85.

2. Selecionando um No. de adrao de ciclo para
deletar ao pressionar gl 0 Selecione a
lixeira ao pressionar [’
3. Pressmne \ e para eX|b|r atelade

para deletar o padrao.

<Tela de copiar/deletar padrao de ciclo>

4. Execute ou cancele a exclusdo seguindo o procedimento descrito abaixo.

. Pressione @ para execugao da exclusdo. Entdo, a tela corrente é retornada para a tela de
gerenuamento de padrao de ciclo.

* Pressione | @ para cancelar a exclusdo. Entdo, a tela corrente é retornada para a tela de copiar/deletar o
padrio de ciclo.
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8-5. Passo personalizado

E possivel registrar até 20 projetos de costura diferentes, cada um
Passo1 dos quais consiste em varios langamentos diferentes (10 passos
No maximo).

Até 100 pontos do mesmo passo podem ser configurados em
- I um unico passo.

1 mm 3 pontos

Passo2
2 mm 2 pontos ?
Custom
—9 .
pitch No.1
Passo3
3 mm 1 ponto
—T0
Passo4

1.5 mm 2 passos I

Préximo passo Préx. Passo

personalizado

<Fig. 1>

8-5-1. Selecionando um passo personalizado
Selecione um passo personalizado ja criado
(DExibindo a tela de entrada do passo

]
13
]

Pressione gl Q na tela de costura para exibir
a tela de entrada do passo.

TESTOL
DOL-30000

<Tela de costura>

(@Selecione um passo personalizado

1. Selecione um passo personalizado com n a‘
2. Pressione ﬂ,‘ Q para exibirondmero do

passo personalizado desejado.
3. Pressione ‘ @ para confirmar sua selecdoe
exibir atela de costura.

<Tela de entrada de passo>
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8-5-2. Criando um passo personalizado

Criando um passo personalizado No. 1 mostrado na <Fig. 1> como exemplo.

(D Selecionando uma nova fungao de criagdo de passo personalizado

1. Pressione m @ na tela de costura

para exibir a tela de modo.
2. Selecione “05 Gerenciamento CP” ao

§ - SELaw pressionar ﬁa‘ @. Entso, pressione \a
i

00 Copy/delete s OP e para exibir a tela de gerenciamento de
{13 Craate 3 naw OF passo personalizado.
3. Selecione “03 Criando um novo CP” ag

pressmnarnuo Entdo, pressione \o

para exibir a tela de criacdo de novo
passo personalizado.

<Tela de gerenciamento de passo personalizado>

@ Selecionando um nimero de passo personalizado

1. Selecione No. 1 ao pressionar ﬂ,

2. Pressmne\\ e para exibir a tela de

criacdo de um novo passo personalizado.
*

s CPO1

_ &

<Tela de selecdo de No. de criagdo de novo passo personalizado>

(@ Criando um passo personalizado

1. Selecione o nimero de passos ou 0 passo ao
pressionar n a‘ (1}

2. O valor numérico o qual estd sendo
selecionado, pode ser alterado ao pressionar |

3. No caso de houver um(s) passo(s) ndo utilizado,
um(s) passo(s) pode ser adicionado antes do
passo o qual esta sendo selecionado ao

<Tela de edigdo de passo personalizado> pressionar \a 9

4. Pressione @ para deletar o passo do
qual esta sendo selecionado.
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=100

D2y 2 Eiz00]

G H
<Tela de edicido de passo personalizado>
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1) No caso de configurar o niUmero de pontos

O numero de pontos podem ser introduzidos no
alcance de 0 até 100.

Defina o nimero de pontos A para o passo 1 para
o3 aopressionar d ‘ .

2) No caso de configurar o passo

O passo pode ser introduzido no alcance de -5.00
até 5.00 mm.

Defina o passo B para o passo 1 até 1.00mm ao
pressionar [ | ‘G

3) Realize a configuragao seguinte de maneira
similar.

Para passo 2, defina o nimero de pontos C para 2
eopassoDpara2.00 mm.

Para passo 3, defina o nimero de pontos E para 1
eopassoF para3.00mm.

Para o passo 4, defina o nimero de pontos G para
2eopassoHparal.50mm.



@ Confirmando o valor numérico

TESTOL
DOL-30000

<Tela de costura>

8-5-3. Fungao de edig¢ao de passo personalizado

Pressione ( @ para confirmar o dado e
retorne para a tela corrente para a tela de
gerenciamento de Passo Personalizado.
Pressione @ novamente para retornar a
tela corren;fe Qara atelamodo.

Pressione “ @ mais uma vez, para retornar
atela corréhtépara atelade costura.

@ Selecionando a fungio de edigido do passo personalizado

M

{12 Copy/delate s OF

{13 Creste g naw OF

<Tela de gerenciamento de passo personalizado>

—-90-

1. Exiba a tela de gerenciamento de passo
personalizado, consulte “ 8-5-2. Criando um
novo passo personalizado” p.88.

2. Selecione “01 Editar CP” ao pressionar n a‘
0. Entéo, pressione i g e para exibir atela

de gerenciamento de passo personalizado.

Assim como, os passos para procedimentos
qgue devem ser feitos, séo o mesmo com
aqueles no caso de criacdo de novo passo
personalizado.

Consulte “8-5-2. Criando um novo passo
personalizado” p. 88.



8-5-4. Copiando/deletando um passo personalizado

(1) Copiando um passo personalizado
D Selecionando a fungio de cépia de passo personalizado
1. Exiba a tela de gerenciamento de passo

personalizado consulte “8-5-2. Criando um novo
passo personalizado” p.88.

M
01 Edit P

{2 Copy/delete a CP 2. Selecione “02 Copiar/deletar um CP” ao
Create e new OP pressionafiey | ‘o Entdo, pressione para

exibir \o 9 a tela de copiar/deletar o passo

personalizado.

<Custom pitch management screen>

(@ Copying a custom pitch
T 1. Selecione a fonte do numero do passo
personalizado ao pressionar‘n“ ) 0

Selecione um nimero destino de passo

personalizado ao pressionar‘ﬁ‘a_‘ 0

2. Execute ou cancele a cdpia de um padrado
seguindo o procedimento descrito abaixo.

<Tela de copiar/deletar passo personalizado>

* Pressione \a 9 para executar a copia. Entdo, a tela corrente é retornada para a tela de gerenciamento de
passo personalizado. L

* Pressione 6 para exibir a tela de confirmagdo do cancelamento da cépia. Pressione «k @
novamente/para cancelar a cépia. Entdo, a tela corrente é retornada para a tela de gerenciarhento de passo

personalizado.

—-91 -



(2) Deletando um passo personalizado

<Tela de copiar/deletar passo personalizado>

1. Exiba a tela de copiar/deletar um passo
personalizado para “8-5-4.(1) Copiando um passo
personalizado’’p. 91.

2. Selecione um No. no_passo personalizado para
deletar ao pressionar ‘ 0 Selecione a

lixeiraao pressionar‘ﬁ‘ ,\ ' 0

3. Pressione \o 9 para exibir a tela de

confirmacdo de deletar.

4. Execute ou cancele deletar, seguindo o procedimento descrito abaixo.
Pressione @ para executar o deletar. Entdo, a tela corrente é retornada para a tela de gerenciamento de

passo personalizado.

Pressione @ para cancelar o deletar. Ent3o, a tela corrente é retornada para a tela de copiar/deletar o

passo personalizado.
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8-6. Padrao de condensacao personalizda

Passo1
1 mm 3 pontos

Passo2
1.5 mm 4 pontos Passo4
-1 mm 3 pontos
Passo3 Passo5
1 mm 3 pontos 1.5 mm 2 pontos

-/

<Fig. 1>

<____

8-6-1. Selecionando a condensagao personalizada

Selecione uma condensagao personalizada ja criada

<Tela de edicido de ponto de alimentagao reversa (inicio)>

Pontos condensados podem ser costurados enquanto a
entrada de pontos de agulha especificada como desejada, ao
configurar uma condensacao personalizada.

Tanto quanto 20 passos podem ser criados em um padrao de
condensacdo personalizada. Para cada passo, tanto quanto 9
padrdes diferentes de comeco e final da costura pode ser

— Condensacao personalizada No. 1

1. Na tela de costura, mantenha e

pressionado por um segundo para exibir a tela do
ponto de alimentacdo reversa (noinicio).

2.Selecionegy ‘ndensagéo personalizado Aao
pressionar gl W 0

3. Selecione uma cgndensacdo personalizada ao
pressionar fagl
4. Pressione | @ para confirmar o dado e
retornar para atela corrente datela de costura.

* A condesancdo personalizada do ponto de
alimentacdo reversa (no fim), pode ser
selecionado de maneira similar.

Pressione 0 para exibir a tela de editar o
ponto de alimentagdo reversa (no fim)



8-6-2. Criando uma nova condensacao personalizada

Crie uma nova condensacao personalizada No. 1 mostrado na <Fig. 1> como exemplo.

(DSelecionando a fungio de criar uma nova condensacgio personalizada

1. Pressione,m, Q na tela de costura

para exibir a tela modo.
2. Selecione 06 CC gerenciamento” ao

M pressionar e | ‘ o Entdo, pressione ‘a
{11 Edit 0T b

para exibir a tela de gerenciamento de
condensacado personalizada.

3. Selecione 03 Criando um novo CC"” ao ___
pressionar] ‘o Entdo, pressione |
para exibir a tela de criacdo de nova

condensacdo personalizada.

{12 Copy/delate s OO0

03 Create s new OO

<Tela de gerenciamento de condensagao personalizada>

2 Selecionando um nimero de condensacéio personalizada

1. Selecione No. 1 ao pressionar ﬂ,‘ (2}

2. Pressione \L : e para exibir a tela de

*

&< CCo1

<Tela de selecao de criagdo de nova condensagao personalizada>

@ Criando um condesacio personalizada

1. Selecione 0 numero de pontos ou o passo ao
pressionar‘n‘ a‘ 0

2. 0 valor numérico o qual esta sendo P
sgecionado pode ser alterado ao pressionar‘ﬂ"
3. No caso existe um passo ndo usado, um

passo pode ser adicionado antes do passoo

qual é iniciado selecionado ao pressionar \a

4. Pressione e para deletar o passo o
qual esta sendo selecionado.

<Tela de edigao de condensagao personalizada>
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1) No caso de configurar o nimero de pontos
O numero de pontos pode ser inserido no
alcance de 1 a 100.

Defina o nimero de pontos A para o passo 1

para 3 ao pressionar‘n~=_\ Q

2) No caso de configurar o passo

O passo pode ser inserido no alcance de -5.00 a
5.00 mm.

Defina o passo B para o passo 1 para 1.00 mm
ao pressionar‘ﬁ‘ ‘

3) Realize a configuragdo seguinte de maneira
similar.

Para passo 2, defina o nimero de pontos C para
4 e o passo D para 1.50 mm.

Para o passo 3, defina o nimero de pontos E
para 3 e o passo F para 1.00 mm.

Para passo 4, defina o nimero de pontos G para
3 e 0 passo H para -1.00 mm.

Para passo 5, defina o nimero de pontos | para
2 e 0 passo J para 1.50 mm.

06/05

=150

= 000

<Tela de edigao de condensagao personalizada>
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@ Confirmando um valor numérico

Pressione « @ para confirmado o dado
e retornar a tela corrente para a tela de
S— criacdo de nova condensacgao

RLL-30000 personalizada.

Pressione “ @ novamente para retornar
a tela corrente para a tela de
gerenciamento de condensacao
personalizada.

Pressione @8 @ novamente para

<Tela de costura> retornar para a tela corrente, para a tela de
costura.

8-6-3. Fungao de edi¢cao de condensacgao personalizada

(D Selecionando fungéo de edigdo de condensacgio personalizda

1. Exiba a tela de gerenciamento de
condensacdo personalizada para “8-6-2.
Criando uma nova condensacao personalizada”

.94,
1 Edit GO P
{2 Copy/delate 2 OO0 ) ' ' ‘
03 Create & new OO 2.Selecione 01 Editar CC" ao pressionar
o. Entdo, pressione figd 9 para exibir atela

de gerenciamento de condensacao
personalizada.

<Tela de gerenciamento de condensac¢ao personalizada> Além disso, o procedimento dos passos para
serem pegos, sdo 0s mesmos com aqueles, no
caso de criar uma nova condensacdo
personalizada.
Consulte ”8-6-2. Criando uma nova
condensacdo personalizada” p. 94.
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8-6-4. Copiando/deletando uma condensagao personalizado

(1) Copiando uma condensacéao personalizado

D Selecionando a fungao de copiar uma condensacao personalizada

1. Exiba a tela de gerenciamento de
condensacdo personalizada para “8-6-2.
M Criando uma nova condensacao

{1 EditeG personalizada” p.94.

{17 Copyfdelete 5 00

(65 CHaRT Bl 2. Selecione “01 Editar CC” ao pressionar‘n‘ a‘

o. Entdo, pressione \O e para exibir a

tela de condensacao personalizada.

<Tela de gerenciamento de condensacao personalizada>

(@ Copiando uma condensacgio personalizada

1. Selecione uma fonte de numero de

condensacgdo personalizada ao pressionar‘n‘ a‘
o. Selecione um destino do niumero de

* ~ . .
condensacgdo personalizada ao pre55|onar‘ﬂ~=‘\

<Tela copiar/deletar condensagao personalizada>

2. Execute ou cancele a cépia do padrdo, seguindo o procedimento descrito abaixo.

e Pressione \o 9 para executar a copia. Entdo, a tela corrente é retornada para a tela de
gerenciam/er’iv'vclb da condensacdo personalizada. .

* Pressione “ @ para exibir a tela de confirmag¢do do cancelamento da cépia. Pressione “ @
novamente para cancelar a copia. Entdo, a tela corrente é retornada para a tela de gerenciamento de

condensacao personalizada.
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(2) Deletando uma condensagao personalizada

1. Exiba a tela de copiar/deletar
condensacdo personalizada para “8-6-4.(1)
Copiando uma condensacdo personalizada”
p.97.

2. Selecione um No. de condensagao X ‘
personalizada para deletar ao pressmnarn‘a

o Selecione a lixeira ao pressmnarﬂ,‘

3. Pressione \o 6 para exibir a tela de

confirmacdo de deletar.

<Tela deletar/copiar condensagao personalizada>

4. Execute ou cancele deletar, seguindo o procedimento descrito abaixo.

¢ Pressione // @ para executar a exclusdo. Entdo, a tela corrente é retornado para a tela de
gerenciamento de condensagdo personalizada.

¢ Pressione @ para cancelar a exclusdo. Entdo, a tela corrente é retornado para a tela de copiar/deletar a
condensagdo personalizada.
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8-7. Informagao

8-7-1. Bloquei simples

Uma vez que o bloqueio simples é ativado, a chave de operac¢do pode ser desativada se nenhuma operagéo é
realizada na tela de costura por um certo periodo de tempo, desta forma prevenindo uma ma operacao.

O estado do bloqueio simples pode ser alterado
entre ativo/desativo ao manter pressionado //

@ por um segundo na tela de costura.
TESTOY

DOL-80000 "’ O desenho exibido A sera apresentado como
abaixo:
ZI250 &40000 i@ : Bloquei simples esta ativo

g : Bloquei simples esta desativo

<Tela de costura> e

* No estado de envio, bloqueio simples do painel de operacdo é ativado automaticamente se nenhuma operacao
é realizada por um minuto.

* O tempo transcorrido até o bloqueio simples estar ativo, pode ser definido com o interruptor de memdria U402.
Consulte “4-5. Lista de dado de interruptor de memdéria” p.48 para detalhes.

* Mesmo se o bloqueio simples estiver desativado uma vez, o estado do blogueio simples ird retornar para
“ativo”’ se nenhuma operacdo por realizada em um certo periodo de tempo. No caso de vocé ndo querer usar a
funcdo do blogueio simples, defina U402 para O (zero).
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8-7-2. Fungao de comunicagao
Dados podem ser inseridos/retirdos por meio de um dispositivo USB.
(1) Como usar a fungao de comunicagao

D Selecionando a fungdo de comunicagio

T 1. Pressione m Q na tela de costura para
exibir a tela modo.
e 2. Selecione “09 Comunica¢do” ao pressionar‘n‘ a‘

119 Communication

0. Entdo, pressione || 9 para exibir a tela

{1 Blemory switoh

{12 Dountar setiing
{13 Patlrn msnesmnd
/4

<Tela Modo> L

de selecdo direcdo/dados de comunicacgdo.

1. Selecione o comunicagdo A ao
pressionar] ‘0 (Consulte “8-7-2.(2)
Lista de formatos de dados para comunicag3o’
p. 101.)

’

2. Selecione o dado de comunicagéo B ao
pressionar fas §
)& : Dado armazenado na operagdo do
painel é escrito para o dispositivo USB.
@2+[*] : Dado armazenado no dispositivo USB
A B e é escrito para o painel de operacdo.
<Tela de sele¢do de comunicagao de dado/comunicagao de dire¢ao>

3. Pressione \o e para exibir a tela de

selecdo de numero de dado de comunicacao.
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(3 Selecionando o numero de destino de dado

<Communication data number selection screen>

Lista de formatos de comunicagao de dados

1. Selecione No. de fonte de dado C ao
pressionar { ac

h

2. Selecione o nimero do destino do dado D ao
pressionar ﬂ,‘ 0

durante comunicacao e a escrita do dado.
Depois da conclusdo da escrita, a tela corrente
retorna para a tela de sele¢ao de nimero de
dados de comunicagao.

* Se na tela rdpida é exibido “Desligar”, depois

da conclusdo da escrita, desligue.

Nome do dado Simbolo Extenséao Descri¢cdo do dado
Dado de costura DDLOOXXX.EPD Formato do dado de formas de costura e nimeros
NDEPD (XXX:001~999) de pontos criados na maquina de costura. Este
formato é especifico para DDL-9000C.
Dado de passo VDOOXXX.VDT E o dado do ponto de entrada da agulha criado
: ~ com PM-1 e o formato do dado que pode ser
personalizado Soe XXX:001~999 f do dad d
operado em comum, entre maquina de costura
JUKI.
Dado de VDOOXXX.VDT E o dado do ponto de entrada da agulha criado
condensagéo (XXX:001~999) com PM-1 e o formado do dado pode ser operado

personalizada

NpOE

emcomum, entre maquinas de costura JUKI.
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8-8. Como configurar as fungoes

8-8-1. Como alterar para a fungao de modo de configuragao

(1) Configurando a entrada/saida opcional

(DSelecionando a fungio de configuragio da entrada/saida

12 0

13 Dats initislization
14 Funotn restrict seting
{11 Memory switch

<Tela Modo> L e

<Tela de configuragao de entrada/saida opcional>

1. Mantenha m @ pressionado por seis

segundos na tela de costura para exibir a tela
modo.

2. Selecione “12 Conﬁguragao opcional I/0 “
pressmnarﬂ Q Entdo, pressione \o e

para exibir a ‘tela de configuracao da
entrada/saida.

1. Selecione a porta No. entrada/saida A ao

pressionar ﬂ ,\
2. Selecione a fungao B ao pressionar n a

0 Entdo, configure a fungdo ao pressmnarﬁ ,‘
Q. (Consulte “8-8-2. Lista de configuracGes o

funcdo” p.103 para as fungdes selecionaveis.)

3. Selecione o nivel ALTO/BAIXO C ao pressionar‘n* a‘ 0 Ent3o, defina o nivel ALTO/BAIXO ao pressionar‘ﬂ‘g’/s‘

4, Pressione( @ para confirmar o dado e retorne para a tela corrente para a tela modo.
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8-8-2. Lista de configuragoes de fungao

(1) Lista de funcao de entrada

Abreviagao Funcéo do item
0 NOP Sem fungao
1 HS Agulha para cima/baixo correcéo de costura
2 BHS Alimentacéo reversa corregao de costura
3 EBT Fungao de cancelar costura de alimentagdo reversa (no fim) uma vez
4 TSW Funcéo de corte de linha
5 FL Funcao de elevar calcador
6 OHS 1-ponto corregao de costura
7 SEBT Fungéao para cancelamento de costura reversa (no inicio/no fim)
8 LINH Fungéao para proibindo depresséao na parte frontal do pedal
9 TINH Funcao de proibigéo de saida do corte de linha
10 LSSW Entrada comando de velocidade baixa
1" HSSW Entrada comando de velocidade alta
12 usw Funcgéao de elevar agulha
13 BT Entrada de interruptor de costura de alimentagao reversa
14 SOFT Entrada de interruptor de inicio suave
15 OSSW Entrada de interruptor de comando de velocidade de uma tentativa
16 BKOS Egtgﬁ?naeg?aggr{g%%ge comando de velocidade de uma tentativa
17 SFSW Entrada de interruptor de seguranca
18 AUBT I[g&/eerrrggtgatg% %et\iggelamento/adigéo de costura de alimentagao
19 CUNT Entrada de contador de costura
20 OTSW Interruptor de troca de um toque de costura
21 ED Entrada do sensor do fim do material

(2) Lista de fungdes de saida

Abreviagao Funcgéo do item
0 NOP Sem fungao
1 TRM Saida de corte de linha
2 NIP Saida calcador
3 FL Saida elevagao do calcador
4 BT Saida de costura de alimentagéo reversa
5 SSTA Saida de estado parado da maquina de costura
6 COOL Saida do resfriamento da agulha
7 LSWO Saida de comando de rotagao
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8-8-3. Detalhes de cada fungao de selegao

Varias funcdes podem ser selecionadas na tela modo.

(1) Verificando a informagéao da versao

(DExibindo a informagao da versio

1. Pressione m 9 na tela de costura para

exibiratelamodo. . |
2.Selecione “07 Versao’ ao pressionar n a

0. Entdo, pressione \a 9 para exibir a tela
deinformacdo daversdo.

Arepresenta oversao do software do painel.

B representa a versao do corpo principal do
software. N

3. Pressione ( @ novamente pararetornara
tela corrente para atelade costura.
Pressione‘é @ mais uma vez para retornara a

tela corrente para atela modo.

<Tela de informagéao de versiao>

(2) Ajustando o constraste do LCD do painel de operagéao

(DSelecionando a fungdo de configuragio de contraste

1. Pressione m Q na tela de costura para

exibir atela de modo.
2. Selecione “08 Ajuste de contraste”’ ao
pressionar| eo Entdo, pressione \ae

09 mmnmﬁm para exibir atela de configuracio de contraste.

{11 WMemory switch
{17 Dounter setling

<Tela modo> L

@ Contraste de configuragio

1. Defina o contrate ao pressionar ﬂ ,‘ 0

Configuracao de alcance: 0 (escuro) para4 (claro)

2. Pressione « @ para confirmar o dado e
retorne atela corrente paraatelade costura.
Pressione “ @ mais uma vez para retornar a
tela corrente paraatelamodo.

<Tela de configuragao de constrate>
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(3) Configurando a chave de bloqueio e a senha

A chave de operacdo especifica pode ser proibida para ndo permitir a troca no dado, ao permitir o bloquei da
chave. Além do mais, altere no estado da chave de bloqueio entre permitir/ndo permitir pode ser proibido ao
configurar uma senha de quatro digitos.

@ Selecionando a fungio de configuracio de fungio de restrigio

1. Mantenha m © pressionado por seis

segundos na tela de costura para exibir a tela de
modo.

14 Funcin restrict seting

{1 Memiory switoh 2. Selecione “ 14 Fungao de conﬁguragao de

{17 Dounter setling restricdo” ao pressionar | 9 Entdo,
{13 Pattrn mangamni pre55|one \o 6 para eX|b|r a tela de

funcao.

<Tela modo>

@ Configurando de senha

1. Selecione “01 Configuracdo de Senha’”’ ao
pressmnarn | 0 Entdo, pressione \a e
para exibir a tela de configuracdo de senha.
(Inicialmente, quatro figuras “0000" sdo exibidas.)

2. Selecione qual ntjmero de quatro figuras para
editar ao pressionary \ ‘ Entao entre com
uma nova figuraao pressmnar 9 o“+/-”

é exibido noinicio e no fim da figura seleaonada.)

<Tela de configuracéo de senha> @

3. Somente a figura selecionada pode ser deletada ao pressionar @ Todas as figuras podem ser
retornadas para “0000" ao manter pressionado por um segundo.

4. Pressione \o e para confirmar as quatro figuras como uma senha e retorne a tela corrente para tela de
gerenciamento de configura¢do de restricdo de funcdo.

* O estado da senha pode ser retornada para estado “ndo definida” ao manter presswnadoe por trés

segundos.
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<Tela de configuragao de chave de bloqueio de item> @

1. Selecione “02 Troca de limite de fungdo” ao
pressionar R | ‘ o na tela de gerenciamento
de conﬁgurzﬁao\de restricao de funcdo. Entao,
pressione \o e para exibir a tela de

conﬁguragéoﬂ@xchave de bloqueio.
2. Pressione\o 9 para exibir a tela de

configuragdo de item de chave de blggugj

3. Selecione a fungao ao pressionar‘ﬁ‘ ﬁ 0
Entdo, defina ativar/desativa da chave de ‘
bloqueio na funcdo de sele¢do ao pressionar‘ﬂ"

4, Pressione« @ para confirmar o dado e
retornar a tela corrente para a tela de configuragao
deitemde chave de bloquei.

5. Definaachave de bloquei para ativar ao pressionar ﬂ ,‘ Q natela de configuracao de chave de bloqueio.
6. Pressione @ para confirmar o dado e retornar a tela corrente para a tela de gerenciamento de configuragao

derestricao dafuncao.

* Tenha cuidado que a chave de bloquei ird ser desativada indiferente de como os itens da chave de bloqueio tenham
sido definido na tela de configura¢do de item da chave de bloqueio, uma vez que a chave de bloqueio é definida na tela
de configuracdo de chave de bloqueio como exibida na tabela abaixo.

Configurando na tela de

configuracao de chave de
bloqueio

Configurando na tela de configuragao Estado da chave de bloqueio

item da chave de bloqueio
(configurando chave de bloqueio em

uma fungéo por base de fung¢io)

Chave de bloqueio ¢é ativada

Funcédo 1: Chave de bloqueio é ativada | Chave de bloqueio é ativada

Fungédo 2: Chave de bloquei é desativada| Chave de bloqueio é desativada

Chave de bloqueio é desativada

Funcédo 1: Chave de bloqueio é ativada | Chave de bloqueio é ativada

Funcdo 2: Chave de bloquei é desativada| Chave de bloqueio é desativada
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* No caso de a senha estiver sido definida e a chave de bloqueio estiver desativada, a tela de entrada de senha é
exibida quando o modo chave é pressionado na tela de costura. (Consulte para a descricdo dada abaixo para a
operagdo do procedimento.)

Uma vez que a entrada da senha é correta, a entrada da senha ndo é mais necessdria até que a energia seja
DESLIGADA.

Tenha cuidado que, mesmo se a senha tenha sido definida, a tela modo pode ser exibida sem a entrar com a senha no
caso de chave de bloqueio ser desativada.

Senha Chave bloqueio | Entrada da senha antes de exibir a
tela modo

Ja definida Ativada Necessario

Ja definida Desativada Desnecessario

1. Entre a senha na tela de entrada de senha.
Entdo, pressione \ae (Consulte “8-8-3.(3) @
Configurando uma senha” p. 105" para como
definirasenha.)

2. Se a senha correta é definida, a tela modo sera
exibida.

3. Se uma senha errada € inserida, a tela de erro

seraexibida.

Pressione /4 @ para reiniciar o erro e
retornar a tela de erro para a tela de entrada de
<Password (5] senha

* Se vocé esquecer sua senha, vocé pode retornar o status de configuracdo de senha para estado “nao definida”.
(Mesmo se vocé realizar o procedimento descrito abaixo, nenhum dado outro que o da senha nao sera apagado.)

1. Abra a caixa de controle. Coloque o interruptor
DIP 2 no corpo principal PCBem LIGADO.

2. Depois da tela de mensagem de conclusdo de
? Q% inicializacdo de senha for exibida, DESLIGUE a

energia.

Fazsword initislized 3. Coloque o interruptor DIP 2 de volta em
DESLIGADO. Quando a energia é LIGADA
novamente, a maquina de costura iniciard no
estado de “senha ndao definidaainda”.

<Tela de mensagem de conclusao de inicializagao de senha>
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8-9. Interface externa

8-9-1. USB

(1) Sobre o USB

Os dados de costura, dados de passo personalizado e dados de condensagéo personalizada podem ser
copiados em uma unidade de memaéria USB comercialmente disponivel.

Consulte "8-9-1. Comunicacgao de dados" p.100 para obter detalhes sobre como copiar os dados de costura em
uma unidade de memoria USB.

(DPosigdo do conector USB

O conector USB é fornecido no topo @ do painel de
operagao.

Para usar uma unidade de meméria USB, remova o
conector tampa @ e insira o pen drive USB no
conector USB.

* Caso nao seja usado um pen drive USB, o conector
USB deve ser protegido com Cobertura do conector
@ Sem excegdes.

Se um po ou outro entrar no conector USB, uma falha
pode ser causada.

(2 Precaugdes a serem tomadas ao manusear o dispositivo USB

* N&o se conecte ao terminal de conexao USB que ndo sejaa memaria USB. Pode causar falhas.

* Nao deixe o dispositivo USB ou cabo USB conectado a porta USB enquanto a maquina de costura estiver em
operagao. Avibragcdo da maquina pode danificar a segao da porta, resultando na perda de dados armazenados no
dispositivo USB ou na quebra do dispositivo USB ou maquina de costura

* N&o insira / remova um dispositivo USB durante a leitura de um programa ou a costura de dados. Pode causar
quebras de dados ou mau funcionamento.

* Quando o espago de armazenamento de um dispositivo USB € particionado, apenas uma particao é acessivel.

* Nunca insira com forga um pen drive USB no conector USB enquanto verifica atentamente a orientagdo do pen
drive USB. Ainsercgao forgada do pen drive USB pode causar falha.

* AJUKI ndo compensa a perda de dados armazenados no dispositivo USB causada pela utilizagao desta maquina
de costura.

* Em principio, conecte apenas um pen drive USB ao painel de operag¢édo. Quando dois ou mais dispositivos / midia
estdo conectados/inseridos, a maquina s6 reconhecera um deles. Consulte as especificagbes USB.

* N&o desligue a alimentag&o enquanto os dados na unidade flash USB estdo sendo acessados.

(@ Especificagdes do USB

*De acordo com o padrédo USB 1.1

« Dispositivos aplicaveis *1 @@@€ USB memory

* Formato suportado @€  FAT 12, FAT 16, FAT 32

* Tamanho médio aplicavel €€ 4.1MB ~ (2TB)

« Consumo atual @@@€ A corrente de consumo nominal dos dispositivos USB aplicaveis é de 500 mA no maximo.

* *1: A JUKI ndo garante o funcionamento de todos os dispositivos aplicaveis. Alguns dispositivos podem nao
funcionar devido a um problema de compatibilidade.
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8-9-2. NFC

O painel de operagao suporta NFC (Near Field Communication). Que significa, Comunicagdo de Campo
Préximo.

A costura de dados, informagbes de manutengao ou similares pode ser visualizada, editada, copiada, etc. em um
terminal Android (como tablet e smartphone) no qual o aplicativo JUKI para Android "JUKI Smart App" foi
instalado, por meio do NFC Fung¢édo de comunicagéo.

Consulte o Manual de instrugdes da JUKI Smart App para detalhes do aplicativo JUKI para Android "JUKI Smart

App".

(DPosigdo da antena NFC

1. Posicdo da antena NFC

No caso de realizar a comunica¢do NFC entre a
mdquina de costura e um tablet ou
smartphone, coloque a antena do tablet ou do
smartphone perto da marca NFC 0 como
mostrado na Fig. 2.

* Se a comunicagao NFC falhou, a mensagem
de erro serd exibida na tela do tablet /
smartphone.

Quando a mensagem de erro é exibida na tela,
(1 <Fig.1> execute novamente a comunicagao NFC.

<Fig.2>

@ Precaugbes a serem tomadas ao manusear o NFC

¢ A posicdo da antena NFC varia de acordo com o tablet / smartphone utilizado. Certifique-se de ler o manual de
instrucdes do seu dispositivo antes de usar a funcdao de comunicacao NFC.

¢ Para usar a funcao de comunicacdo NFC, coloque a configuracdo da fun¢do de comunicacao NFC em "Ativar"
enquanto se refere ao manual deinstru¢des para o seu tablet / smartphone.
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